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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette version annule et remplace [|'‘Avis Technique
n°® 2.2/16-1717_V1.

Cette 3eme révision integre les modifications suivantes :

. Ajout des panneaux Sobota (usine polonaise sous

V2 Fjarq_uaige QB15) gammes [coloura], [coloura] PRO et Youcef MOKRANI Stéphane FAYARD
inspira

. Modification de lI'annexe sismique : alignement de la
taille maximum des plateaux et isolant et augmentation
de la profondeur maximale des ossatures (de 45 a
80mm).

Descripteur :
Systeme Double Peau ETEX est un systeme de bardage double peau non traditionnel composé par :

e Un plateau de bardage comme paroi support.

e Rockbardage qui est un procédé d'isolation thermique, caractérisé notamment par sa fonction d'entretoise.

e Un pare-pluie métallique jusqu’a 20 m ou synthétique jusqu’a 9 m.

e Dans le cas de plateaux perforés et/ou facades de hauteur jusqu’a 20 m et/ou comportant des baies, une
tole nervurée formant pare-pluie devra obligatoirement étre utilisé.

e Une ossature intermédiaire de profilés métalliques munie d’'une bande EPDM adhésive 1 face (a disposer
entre la téle pare pluie métallique et I'ossature support de panneaux et clins de bardage) solidarisés aux
plateaux métalliques par vis entretoise. La bande EPDM doit étre préalablement collée a |'ossature.

e Les panneaux EQUITONE [natura]PRO, [Natura]+ [pictura], [textura], [tectiva], [linea], [lunara],
[coloura], [Inspira], les lames Cedral Lap, constitués de plaques de fibres-ciment faisant I'objet d’Avis
Technique ou de certificats QB54 en cours de validité (cf. § 2.2.9 du Dossier Technique).

Les ouvrages visés sont décrits au §1.1.2.
Supports : plateaux métalliques
Contribution a I'étanchéité cf. § 1.2.1.8
Chocs : cf. § 1.2.1.5

L'exposition au vent correspondant a une pression ou une dépression admissible sous vent normal selon les
NV 65 modifiées est décrite en §1.1.2.

Le procédé de bardage rapporté peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité et batiments suivant les
tableaux décrits au § 1.2.1.4 et en Annexe G.

Les principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication sont décrits au § 2.8.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné, le 1¢r juillet 2025, par le Groupe
Spécialisé qui a conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
L'avis a été formulé pour les utilisations en France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Le procédé de bardage double peau Systeme Double Peau ETEX destiné aux parois verticales des batiments industriels,
commerciaux, et agricoles, neufs, a température positive, dont les conditions de gestion de I'air intérieur permettent de réduire
les risques de condensation superficielle (locaux ventilés naturellement a faible et moyenne hygrométrie ou conditionnés en
température ou en humidité dont la pression de vapeur d'eau est comprise entre 5 et 10 mm Hg).

La hauteur des batiments est limitée a 20 m lors de I'utilisation d'une tdle pare-pluie avec application d'une bande EPDM entre
la téle pare-pluie et I'ossature support de panneaux et lames de bardage au droit des vis entretoises pour reconstituer le plan
d'étanchéité.

Lors de I'utilisation d'une membrane de protection Doerken Delta FASSADE, les batiments peuvent comporter des baies et leur
hauteur sera limitée a 9 m.

Type de pare-pluie ou Hauteur du Facades avec ouvertures Joints entre panneaux
membrane batiment (menuiseries, baie ...) EQUITONE
Pare-pluie Metallique Jusqu'a 20 m Oui Ouvert ou fermé
Membrane de protection a I'eau Jusqu'a 9 m Non Ouvert ou fermé

Delta Fassade

Tableau 1 - Domaine d'emploi pare pluie métallique métallique/membrane de protection DELTA FASSADE 20
PLUS

La portée maximale entre 2 appuis de plateaux est 6 m.

Dans le cas de locaux d'hygrométrie faible ou moyenne et/ou climatisés (entre 5 et 10 mmHg) : il doit étre mis en ceuvre entre
le plateau et I'appui, sur les appuis comportant une extrémité de plateau (jonction transversale de plateaux et tout autre point
singulier) et également entre chaque plateau un complément d'étanchéité type joint mousse souple de dimensions 20 x 5 mm.

Les locaux a forte hygrométrie sont exclus.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Le procédé de bardage double peau ne participe pas a la stabilité générale des locaux. Elle incombe a I'ouvrage qui les supporte.

La densité des vis entretoises, I'espacement entre profilés intermédiaires, déterminé cas par cas selon les Annexes D et E du
Dossier Technique, en fonction des efforts de poids et de vent appliqués, permet d'assurer convenablement la stabilité propre
du procédé.

1.2.1.2. Sécurité en cas d'incendie

Elle est a examiner au cas par cas en fonction de la destination des ouvrages réalisés.
Pour les Etablissements Recevant du Public, les articles CO20 et CO21 § 2 sont respectés.

Concernant l'article CO21 §1, la jonction mur/plancher doit étre conforme a I'IT 249 ou faire |'objet d'une appréciation de
laboratoire agréé.

Pour répondre a l'article CO22 (résistance a la propagation verticale du feu par les fagcades ne comportant pas de baie), une
appréciation de laboratoire agréé est nécessaire sauf pour les batiments a simple rez-de-chaussée.

Le respect de la Réglementation incendie en vigueur est a vérifier au cas par cas selon le batiment visé.

e Le classement de réaction au feu des panneaux EQUITONE : A2-s1, dO (cf. rapports du CSTB N° RA16-0084 et N°
RA16-0011).

e Le classement de réaction au feu de la lame Cedral Lap : A2-s1, d0, (cf. Avis Technique 2.2/12-1533 version en
vigueur).
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1.2.1.3. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Elle peut étre normalement assurée.

1.2.1.4. Pose en zones sismiques

Le procédé peut étre mis en ceuvre en zones sismiques et batiments définis au § 1.1.2 du Dossier Technique selon les
dispositions particuliéres décrites en Annexe G.

Seuls les plateaux de la Société MONOPANEL suivants sont visés dans I'Annexe G :
. ISOLMUR 70.450 / ISOLMUR 70.450 AC /.
. ISOLMUR 92.400 / ISOLMUR 92.400 AC / ISOCOUSTIC 92.400.
. ISOLMUR 92.500 / ISOLMUR 92.500 AC / ISOCOUSTIC 92.500.

1.2.1.5. Performances aux chocs

Les performances aux chocs extérieurs du procédé EQUITONE correspondent, selon la norme P08-302 et les Cahiers du CSTB
3546-V2 et 3534, a la classe d'exposition Q4 en paroi facilement remplagable.

Les performances aux chocs extérieurs du procédé CEDRAL LAP correspondent, selon la norme P08-302 et les Cahiers du CSTB
3546-V2 et 3534, a la classe d'exposition Q4 en paroi facilement remplagable.

1.2.1.6. Isolation thermique

Pour les ouvrages visés par la Réglementation Thermique, un calcul devra étre réalisé au cas par cas.

Afin de satisfaire les coefficients surfaciques maximaux admissibles de la Réglementation Thermique en vigueur pour les murs
opaques en contact avec I'extérieur, le concepteur de la paroi devra se référer a I'annexe A du Dossier Technique.

Il convient en outre de tenir compte des déperditions dues aux points singuliers de I'ouvrage, notamment en pied de paroi,
acrotere et en encadrement de baie.

1.2.1.7. Etanchéité a l'air

Par rapport a un bardage double-peau traditionnel, elle n'est pas modifiée par I'utilisation de ce procédé.

Comme tous les bardages double peau traditionnels, le procédé ne permet pas d'atteindre une étanchéité a I'air des fagades
légeres conformes au DTU 33.1.

En fonction de I'exigence formulée par le Maitre d'Ouvrage, le concepteur devra prévoir des garnitures d'étanchéité entre les
levres de plateaux et a la jonction transversale des plateaux, ainsi qu'aux points singuliers.

1.2.1.8. Isolement acoustique

L'annexe C concerne les éléments d'évaluation relatifs a I'affaiblissement acoustique vis-a-vis des bruits aériens extérieurs et
a la réverbération des bruits intérieurs.

S'il existe une exigence applicable aux batiments a construire pour ce procédé, la justification devra étre apportée au cas par
cas.

1.2.1.9. Etanchéité a I'eau

Elle peut étre considérée comme normalement assurée pour le domaine d'emploi accepté.

1.2.1.10. Prévention des risques de condensation

Comme tous les procédés de cette famille, au droit des points singuliers, notamment au droit des baies, pour lesquels des
pieéces métalliques relient I'intérieur et I'extérieur, I'apparition de condensations superficielles ne peut étre exclue.

1.2.2. Durabilité

La durabilité du procédé est approuvée favorablement dans le cadre du domaine d'emploi revendiqué.

Les matériaux utilisés pour la fabrication des éléments et leur mise en ceuvre ne présentent pas d'incompatibilité. Par rapport
a un bardage double peau traditionnel, la durabilité des parois n'est pas amoindrie par l'utilisation de ce procédé. Elle est
considérée comme équivalente a celle des bardages double-peau métalliques traditionnels.

1.2.3. Fabrication et contrdles (cf. § 2.8)

Cet avis est formulé en prenant en compte les contrbles et modes de vérifications de fabrication décrits dans le Dossier
Technique Etabli par le Demandeur (DTED).

La fabrication de la membrane de protection a I'eau des fagades est réalisée dans I'usine Dorken GmbH en Allemagne (58313
Herdecke).

La fabrication des isolants, certifiés ACERMI, est réalisée dans I'usine de ROCKWOOL France SAS a Saint-Eloy-les-Mines, France
et a Caparroso, Espagne.

Les vis SDR2 sont fabriquées par la Société SFS Intec a son usine de Valence (26) et les vis Fastop-Colorstop/Zacstop sont
fabriquées dans I'usine L.R. Etanco d'Aubergenville (78).
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La fabrication des panneaux et lames de bardage est réalisée dans les usines Eternit N.V (1880 Kapelle-op-den-Bos) et Eternit
GmbH (59269 BECKUM).

1.2.4. Impacts environnementaux

1.2.4.1. Données environnementales:

Le procédé ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliére. Il est rappelé que les DE n'entrent pas dans le champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.2.4.2. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de lI'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n'entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le respect du classement de réaction au feu induit des dispositions techniques et architecturales, pour satisfaire la
Réglementation incendie en vigueur, qui ne sont pas illustrées dans les détails du Dossier Technique.

Le procédé ne dispose pas d'éléments permettant de préciser les dispositions décrites dans I'1T249 de 2010 dans les batiments
pour lesquels cette instruction technique est appliquée.

Ce procédé ne prévoit pas d'utiliser des profils de reprise de charges.

L'assistance technique auprés des entreprises de pose est réalisée par la Société ETEX en lien, lorsque nécessaire, avec les
Sociétés ROCKWOOL SAS France et Dorken GmbH.

Pour chaque chantier, une note de calcul devra étre réalisée pour la prise en compte des efforts de vent en dépression et la
reprise de poids propre.

Les vis entretoises servant a fixer le pare-pluie métallique peuvent reprendre un poids propre de 3,30 kg/fixation (limite du
déplacement vertical a 3 mm).

Les vis entretoises (entretoise 40 et 60mm) servant a fixer I'ossature intermédiaire peuvent reprendre un poids propre de 8,00
kg/fixation (limite du déplacement vertical a 5 mm).
Les vis entretoises (entretoise 80mm) servant a fixer I'ossature intermédiaire peuvent reprendre un poids propre de 3,50
kg/fixation (limite du déplacement vertical a 5 mm).

La vérification des vis entretoise, tant en pression qu'en dépression, est réalisée avec une valeur du coefficient matériau ym
supérieur a 2.

En I'absence de justifications adéquates relatives a la pose de la membrane de protection Delta Fassade sur plateau métallique,
au moment de l'instruction de cet Avis Technique, la mise en ceuvre Systéme Double Peau ETEX avec cette membrane est
limitée aux batiments de hauteur 9 m maximum et seront sans baies.

1 Non examiné par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cet Avis
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

Titulaire(s) : Société ETEX France Exteriors Société Rockwool France SAS
Immeuble Antares 111 rue du Chéateau des Rentiers
2 rue Charles Edouard Jeanneret FR-75013 Paris

FR-78300 Poissy

Tél. : 0 808 809 867

E-mail : infofrance@etexgroup.com

Internet : www.equitone.fr et www.cedral.world

Distributeur(s) :  Société ETEX France Exteriors
Immeuble Antares
2 rue Charles Edouard Jeanneret
FR-78300 Poissy
Tél. : 0 808 809 867
E-mail : infofrance@etexgroup.com
Internet : www.equitone.fr et www.cedral.world

2.1.1. Distribution

La Société ETEX France Exteriors ne pose pas elle-méme.
Les différents composants du Systéme Double Peau ETEX seront fournis par les Sociétés :

e Des plateaux métalliques et les pare-pluie en tbles nervurées métalliques sont fournis par les fabricants possédant
des produits conformes.

e  Aux dispositions § 2.11.

e DOERKEN pour la membrane de protection a I'eau de fagades
¢ ROCKWOOL pour I'isolant ROCKBARDAGE.

e ETEX pour les panneaux et lames ETEX.

2.1.2. Assistance technique

La Société ETEX France Exteriors n'effectue pas la pose mais est en mesure de conseiller techniquement le poseur en s'appuyant
sur les relais de compétences de la Société Rockwool, et Doerken et les fournisseurs de plateaux.

L'annexe E donne la démarche de dimensionnement de la paroi comprenant le procédé ROCKBARDAGE.

2.2. Description

2.2.1. Plateaux métalliques

Les plateaux métalliques sont conformes au §2.2.1 du Cahier du CSTB 3780 notamment en termes de formes et tolérances et
étre fabriqués a partir de tbles d'acier galvanisées ou galvanisées prélaquées répondant aux normes suivantes :

e NF EN 10346 et NF P34-310 (acier galvanisé).

e NF EN 10169 et NF 34-301 (acier galvanisé laqué).
La nuance minimale d'acier utilisée doit étre S 320 GD avec une épaisseur nominale au moins égale a 0,75 mm.
Les fonds de plateaux peuvent étre pleins, perforés ou crevés.
La portée maximale entre 2 appuis de plateaux est 6 m.

Les spécifications des plateaux galvanisés prélaqués sont définies dans les normes NF P 34-301 et NF EN 10169. Le choix de la
lague étant déterminé en fonction de I'ambiance intérieure, se reporter au Cahier du CSTB 3780.

Dimensions de plateaux métalliques possibles :

Largeur (mm) Hauteur (mm)
400 70
450
500 90
100
600
150
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. Longueurs standard : de 2000 mm a 12000 mm.

2.2.2. Isolants (fournis par la Société Rockwool)

Les isolants utilisés dans le procédé ROCKBARDAGE sont des panneaux en laine de roche conformes a la norme NF EN 13162,
titulaires du marquage CE et des certifications ACERMI et KEYMARK.

Les différentes références d'isolants utilisables dans le procédé sont :
e ROCKBARDAGE NU.
e ROCKBARDAGE NU ENERGY.
e ROCKBARDAGE NU EVOLUTION ;
Les références ROCKBARDAGE NU, ROCKBARDAGE NU ENERGY et ROCKBARDAGE NU EVOLUTION sont des panneaux nus.
Les caractéristiques standards de |'usinage sont données en figure 2a et 2b.
En particulier :
e La languette des panneaux ROCKBARDAGE NU est de 40 mm d'épaisseur.
e Lalanguette des panneaux ROCKBARDAGE NU ENERGY est de 60 mm d'épaisseur.
e Lalanguette des panneaux ROCKBARDAGE NU EVOLUTION est de 80 mm d'épaisseur.

Sauf cas ou la référence du panneau isolant a une conséquence technique spécifique, I'ensemble des références ci-dessus sont
couvertes par le terme « isolant ROCKBARDAGE » utilisé dans ce Dossier Technique.

L'ensemble des références aux certificats en cours de validité est fourni dans le tableau 8 en fin de Dossier Technique.

Les panneaux de laine de roche « isolant ROCKBARDAGE » sont des éléments de forme parallélépipédique destinés a étre
insérés dans les plateaux lors de la mise en ceuvre. Ils sont fagonnés sur 'une de leurs rives longitudinales pour étre adaptés
a chacune des deux formes typiques d'aile de plateaux.

Les codes de différenciation sont les suivants :

Référence Produit Type d'aile de plateau
« isolant ROCKBARDAGE » Lévre Droite Corniére ou a lévre droite
« isolant ROCKBARDAGE » Lévre Caisson Creuse ou a lévre caisson

Tableau 1 - Référence Produit
Les caractéristiques standards des panneaux « isolant ROCKBARDAGE » sont données au tableau suivant :

Masse volumique 50 kg/m?3 + 10 kg/m3

110 mm (1)
130 mm (1 et 2)
140 mm (1)
150 mm (2)

160 mm (2) T5@4)

170 mm (3) -1mm / +3mm
180 mm (3)
190 mm (1)
210 mm (2)
230 mm (3)

400 mm

450 mm
Largeur 500 mm -3mm/+ 5mm

600 mm
1350 mm

L + 2%
ongueur 1200 mm @ o

Epaisseur

(1) ROCKBARDAGE NU.

(2) ROCKBARDAGE NU ENERGY.

(3) ROCKBARDAGE NU EVOLUTION.

(4) Suivant NF EN 13162, T5 correspond a Max (-1% ;-1mm)/+3mm

Tableau 2 - Caractéristiques standard des panneaux « isolant ROCKBARDAGE »
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Epaisseur du panneau

Résistance thermique certifiée

110 mm® 3.30 m2.K/W
130 mmet2) 3.90 m2.K/W
140 mm®) 4.20 m2.K/W
150 mm(2et3) 4.50 m2.K/W
160 mm) 4.80 m2.K/W
170 mm®) 5.15 m2.K/W
180 mm®) 5.45 m2.K/W
190 mm® 5.75 m2.K/W
210 mm® 6.35 m2.K/W
230 mm® 6.95 m2.K/W

(1) ROCKBARDAGE NU.
(2) ROCKBARDAGE NU ENERGY.
(3) ROCKBARDAGE NU EVOLUTION

Tableau 3 - Résistance thermique des panneaux « isolant ROCKBARDAGE »

EUROCLASSE Al
Absorption d'eau a long terme par immersion partielle

(norme EN 12087) WL(P)
Valeur interne moyenne (autocontroles) <3,0 kg/m?
Absorption d'eau a court terme par immersion partielle

(norme EN 1609) ws
Valeur interne moyenne (autocontroles) < 1,0 kg/m?

Tableau 3bis - Autres caractéristiques

Plateau Vis Entretoise Isolant
Largeur (mm) Hauteur (mm) (mm) Type Epaisseur (mm)

40 ROCKBARDAGE 110

70 60 ROCKBARDAGE ENERGY 130

2‘5)8 80 ROCKBARDAGE EVOLUTION 150
500 40 ROCKBARDAGE 130
90 60 ROCKBARDAGE ENERGY 150

80 ROCKBARDAGE EVOLUTION 170

40 ROCKBARDAGE 140

100 60 ROCKBARDAGE ENERGY 160

80 ROCKBARDAGE EVOLUTION 180

600 40 ROCKBARDAGE 190
150 60 ROCKBARDAGE ENERGY 210

80 ROCKBARDAGE EVOLUTION 230

Tableau 4 - épaisseurs standards d'isolant compatibles avec les géométries standards de plateaux

2.2.3. Vis de couture (non spécifiques, non fournies)

Des vis autoperceuses de diametre minimal 4 mm doivent étre utilisées pour la couture des ailes des plateaux (§ 2.4.3).
Elles sont conformes au Cahier du CSTB 3780.

2.2.4. Pare-pluie (cf. fig. 1, 2, 5 et 5bis)

2.2.4.1.

Pare-pluie métallique (cf. Annexe E)

Les spécifications des matériaux de base de ce pare-pluie sont décrites dans le Cahier du CSTB 3780.
L'épaisseur nominale de la tOle acier revétue est au minimum de 0,63 mm.
La nuance minimale de I'acier est S320 GD correspondant a une limite élastique de 320 N/m2.
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Les spécifications des toles d'acier galvanisées prélaquées sont définies dans les normes NF P 34-301, NF EN 10169 et NF EN
10346.

Le choix de la laque étant déterminée en fonction de I'environnement extérieur, se reporter au Cahier du CSTB 3780.

Les tOles nervurées d'une largeur utile de 1100 mm avec une hauteur de nervure de 10 mm minimum a 25 mm maximum, et
des plages de largeur 30 mm mini sont utilisées en tant que pare-pluie métallique.

Longueurs standard de 2000 mm a 12000 mm.

2.2.4.2. Membrane de protection a I'eau des fagades (fourni par la Société Doerken)

La membrane DELTA FASSADE 20 PLUS sont des produits non-tissés par extrusion de fibres continues en polyester thermo-
soudées avec enduction de surface en résine acrylique avec colle hotmelt sur les bords des laizes et de films pelables de
protection.

La Société DOERKEN fournit tous les accessoires nécessaires a la mise en ceuvre de la membrane de protection a I'eau :

e DELTA®-QUICKFIXX : vis synthétique de longueur 85 mm pour la fixation provisoire du pare-pluie dans I'isolant (cf.
fig. 22).

e Bande adhésive DELTA®-TAPE FAS : pour reconstituer la membrane DELTA FASSADE 20 PLUS au droit des vis
DELTA®-QUICKFIXX.

e  Constituants : résine acrylique moussée noire 160 g/m2 (+/- 15%), non-tissé blanc en polyester 160 g/m?2 (+/-
15%), colle en résine acrylique 240 g/m2 (+/- 15%), film pelable siliconé.

. Rouleaux de 60 mm x 20 m.

. Colle en cartouche DELTA®-THAN destinée au collage de la membrane DELTA®-FASSADE 20 PLUS sur béton, bois,
magonnerie ou métal. Cartouches de 310 ml.

Les caractéristiques dimensionnelles et techniques de cette membrane de protection a I'eau sont données dans les tableaux 9,
10 et 11.

2.2.5. Ossature des panneaux et lames de bardage (hors fourniture ETEX)

Elle sera considérée en atmosphére directe exposée.

L'ossature devra faire I'objet, pour chaque chantier, d'une note de calcul établie par I'entreprise de pose assistée, si nécessaire,
par le titulaire la Société ETEX.

2.2.5.1. Profil Doublex (associés uniquement a un pare-pluie synthétique)

Profilés en acier nuance S235 JR galvanisé a chaud Z 275, d'épaisseur 15/10%me, profil oméga 87 x 30 mm, poids 1,66 kg/m.

Forme des profils DOUBLEX T
Modules d'inerties en cm3 I/V 1,615
Moments d'inerties en cm* 1 2,915

Les profilés Doublex T ont un domaine d'emploi limité aux zones rurales et urbaines normales.

2.2.5.2. Autres ossatures pour tous types de pare-pluie

L'ossature intermédiaire métallique est conforme au Cahier « Régles générales de conception et de mise en ceuvre de I'ossature
métallique et de l'isolation thermique des bardages rapportés faisant I'objet d'un Avis Technique » (Cahier du CSTB 3194_V3).

La longueur maximum des profilés d'ossature est de 6 m.

Le dossier ne vise que le cas de profilés en tole d'acier dont les principales dimensions de section répondent aux critéres
suivants :

e Toles d'acier galvanisées (NF EN 10346) de nuance minimale S250GD, éventuellement prélaquées suivant I'Annexe 3
du Cahier du CSTB 3194_V3.

e  Epaisseur nominale : 1,5 mm minimum.

. Face en appui en jonction de panneau : 80 mm minimum.

e Face d'appui en travée : 40mm minimum

e  Hauteur = hauteur de nervure + 20 mm minimum (hauteur totale limitée a 45 mm)
Des exemples d'ossatures sont donnés en figure 3.

2.2.6. Vis entretoise LR ETANCO :FASTOP-COLORSTOP, CAPINOX STOP et S-TET STOP (non fournie)
(cf. Annexes B1, B2, B3 et B4)

La vis-entretoise est une vis autoperceuse a double filet en acier cémenté de diametre 5,5 mm (filet inférieur) et de longueur
sous téte comprise entre 70 mm et 110 mm en fonction de la capacité de serrage. Elle est livrée munie d'une rondelle
d'étanchéité aluminium et EPDM de diamétre 16 mm selon la référence.

Elle existe sous différentes formes de téte.

Les différentes références de vis entretoise, fabriquées et commercialisées par la Société LR ETANCO utilisables dans le procédé
ROCKBARDAGE sont les suivantes :

e FASTOP-COLORSTOP 2.5 PI DF TH8 g 5,5xL + VA16 (cf. fiche technique n°4137] pour les 3 longueurs de fixation 70
mm, 90 mm et 110 mm, en Annexe B1) ;
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e CAPINOX STOP 2,5 PI DF 2C TH8 g 5,5xL + VA16 (cf. fiche technique n°4328B pour les 3 longueurs de fixation 70
mm, 90 mm et 110mm, en Annexe B2) ;

e S-TET STOP 2,5 PI DF g 5,5xL + VA16 (cf. fiche technique n°4245G pour les 2 longueurs de fixation 70 mm et 90
mm, en Annexe B3) ;

e S-TET STOP BI-METAL 2,5 PI DF / ¢ 5,5xL + VA16 (cf. fiche technique n°4266F pour les 2 longueurs de fixation 70
mm et 90 mm, en Annexe B4)

Pour un support constitué de 2 téles d'acier S320GD de 0,75 mm d'épaisseur, la résistance caractéristique a l'arrachement PK
mesurée selon la norme NF P 30-310 est de :

e 480 daN pour les références FASTOP-COLORSTOP, CAPINOX STOP et S-TET STOP.

Pour un support constitué d'une téle d'acier S320GD de 0,63 mm d'épaisseur, la valeur de déboutonnage caractéristique PK
mesurée selon la norme NF P 30-314 est de :

e 416 daN pour les références FASTOP-COLORSTOP et CAPINOX STOP
e 490 daN pour les références S-TET STOP
Les autres caractéristiques sont les suivantes :
e Valeur de compression du passage des filets sous téte au travers d'une tole :

FASTOP-COLORSTOP
CAPINOX STOP - S-TET STOP

Nature et épaisseur du support

Py (daN)
Acier - 0.63 mm 99
Acier - 0.75 mm 234
Acier - 1.50 mm 376

e Valeur de compression du moletage au travers de 2 toles :
FASTOP-COLORSTOP
CAPINOX STOP - S-TET STOP

Nature et épaisseur du support P, (daN)

Acier - 2 x 0.75 mm 237

La référence utilisable en fonction de I'atmosphére extérieure (au sens de la norme NF P 34-301) est résumée dans le tableau
5b en fin de dossier.

La compatibilité entre la vis entretoise et la référence d'isolant est définie dans le tableau suivant :
ROCKBARDAGE NU ROCKBARDAGE NU ENERGY

FASTOP-COLORSTOP 70 mm CAPINOX STOP
70 mm S-TET STOP 70 mm

ROCKBARDAGE NU EVOLUTION

FASTOP- COLORSTOP 110 mm
CAPINOX STOP 110 mm

FASTOP- COLORSTOP 90 mm CAPINOX STOP 90 mm - S-TET STOP 90 mm

2.2.7. Vis entretoise SFS INTEC : SDRT2-(L12)-T16 -SDRTZ2-A14- SDC2-S- S16 (non fournie) (cf.
Annexes B5 a B7)

La vis-entretoise est une vis autoperceuse a double filet en acier cémenté de diamétre 5,5 mm (filet inférieur) et de longueur
sous téte comprise entre 69 mm et 109mm en fonction de la capacité de serrage.

Elle est livrée munie d'une rondelle d'étanchéité aluminium et EPDM de diamétre 16 mm.
Elle existe sous différentes formes de téte.

Les différentes références de vis entretoise, fabriquées et commercialisées par la Société SFS INTEC utilisables dans le procédé
ROCKBARDAGE sont les suivantes :

e SDRT2-L12-T16-5,5 x L (cf. fiche technique pour les 3 longueurs de fixation 69 mm, 89 mm et 109 mm en Annexe
B5) ;

e SDRT2-T16-5,5 x L (cf. fiche technique pour les 3 longueurs de fixation 69 mm, 89 mm et 109 mm en Annexe B6)

e SDRTZ2-A14- 5,5 x L (cf. fiches techniques pour les 3 longueurs de fixation 69 mm, 89 mm et 109 mm en Annexe
B7)

Pour un support constitué de 2 téles d'acier S320GD de 0,75 mm d'épaisseur, la résistance caractéristique a l'arrachement PK
mesurée selon la norme NF P 30-310 est de 529 daN pour la référence SDRT2 et SDRTZ2

Pour un support constitué d'une téle d'acier S320GD de 0.63 mm d'épaisseur, la valeur de déboutonnage caractéristique PK
mesurée selon la norme NF P 30-314 est de :

e 358 daN pour la référence SDRT,
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e Valeur de compression du passage des filets sous téte au travers d'une tble :

SDRT2-L12-T16
SDRT2-T16
SDRTZ2-A14
Nature et épaisseur du support P« (daN)
Acier - 0,63 mm 111
Acier - 0,75 mm 133
Acier - 1,5 mm 342

e  Valeur de compression du moletage au travers de 2 téles :

SDRT2-L12-T16 SDRTZ2-A14

SDRT2-T16
Nature et épaisseur du support P« (daN)
Acier - 2 x 0,75 mm 339

La référence utilisable en fonction de I'atmosphére extérieure (au sens de la norme NF P 34-301) est résumée dans le tableau

5b en fin de dossier.

La compatibilité entre la vis entretoise et la référence d'isolant est définie dans le tableau suivant :

ROCKBARDAGE NU

ROCKBARDAGE NU ENERGY

ROCKBARDAGE EVOLUTION

SDRT2-L12-T16-5,5x69 mm
SDRT2-T16-5,5x69 mm
SDRTZ2-A14-5,5x69 mm

SDRT2-L12-T16-5,5x89 mm
SDRT2-T16-5,5x89 mm
SDRTZ2-A14-5,5x89 mm

SDRT2-L12-T16-5,5x109 mm
SDRT2-T16-5,5x109 mm
SDRTZ2-A14-5,5x109 mm

2.2.8. Film pare-vapeur ROCKSOURDINE

Le film pare-vapeur est un rouleau de voile de verre tissé de 240 g revétu d'un pare-vapeur aluminium de 40 uym, avec un Sd

= 100 m.

1l est commercialisé par la Société ROCKWOOL France SAS sous la désignation ROCKSOURDINE.
Sa réaction au feu A2-s1,d0 selon le Rapport de Classement CSTB RA21-0281 du 09/12/2021.
1l est utilisé conformément au tableau 6 en fin de dossier.

En complément, un adhésif pare-vapeur COBAND (Société L.R. ETANCO) doit étre utilisé pour réaliser le pontage entre la partie
pleine des plateaux (ailes du plateau) et le pare-vapeur (cf. fig. 6).

2.2.9. Panneaux de bardage et lames ETEX

2.2.9.1. Panneaux EQUITONE [natura] PRO, [pictura], [textura] [coloura], [coloura] PRO et [inspira]

Caractéristiques géométriques :
. Epaisseur : 8 mm.
e Masse surfacique : 15,4 kg/m?2

e Formats standards de fabrication livrés par ETEX :

Non rectifiés (en mm)

Rectifiés (en mm)

3130 x 1280

3100 x 1250

2530 x 1280

2500 x 1250

e Sous-format : toutes dimensions possibles obtenues par découpe des lames standard.
Se reporter au certificat QB54 011_014 en cours de validité.

2.2.9.2. Panneaux EQUITONE [tectiva] [linea] et [lunara]

Caractéristiques géométriques :

e  Epaisseur : 8 mm pour EQUITONE [tectiva], 10 mm pour EQUITONE [linea].
e Masse surfacique : [tectiva] : 14,4 kg/m?2 ; [linea] : 16,8 kg/m2; [lunara] : 18,6 kg/m2
e  Formats standard de fabrication livrés par ETEX :
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Non rectifiés (en mm) Rectifiés (en mm)
3070 x 1240 3050 x 1220
2520 x 1240 2500 x 1220

e Sous-formats : toutes dimensions possibles obtenues par découpe s'inscrivant dans les formats standards rectifiés.
Se reporter au certificat QB54 011_014 en cours de validité.

2.2.9.3. Lames Cedral Lap

. Formats standard
Longueur x hauteur (mm) 3600 x 190

Epaisseur (mm) 10

Masse surfacique utile moyenne

16,5
Pose lames (kg/m?2)

e  Sous-format : toutes dimensions possibles obtenues par découpe des lames standard.
Se reporter a I'Avis Technique 2/12-1533 en cours de validité.

2.2.10. Bande EPDM entre la tole pare-pluie métallique et I'ossature support de panneaux et lames

Bande EPDM 1 face adhésive SFS Intec d'épaisseur 0,75 mm et de largeur 60 mm minimums. D'autres bandes EPDM de
caractéristiques et dimensions supérieures ou égales peuvent étre utilisées.

2.2.11. Garniture d'étanchéité

Bande d'étanchéité adhésif (largeur de 50 a 300 mm) constituée d'un film adhésif butyl et d'un complexe d'aluminium renforcé
d'un film polyester, référencée COBAND de la Société L.R. ETANCO.

Joint d'étanchéité extrudé a base de caoutchoucs synthétiques (Butyl polyisobutyléne 303 gris) de largeur 15 a 45 mm et
d'épaisseur 2 a 5 mm, référencé SUPER ETANCOPAST de la Société L.R. ETANCO.

Le joint d'étanchéité SUPER ETANCOPAST est destiné a parfaire I'étanchéité mais a caractéere non obligatoire (cf. fig. 3bis et
3ter).

2.3. Dispositions de conception

2.3.1. Dimensionnement

Pour les locaux avec température et humidité fixées et régulées, la pression de vapeur d'eau intérieure (comprise entre 5 et 10
mm Hg) devra étre précisée dans les DPM.
La mise en ceuvre du Bardage double peau ETEX est prévue pour étre exécutée sur des structures porteuses :

e  En bois, conformément a la norme NF EN 1995-1-1, /A1, /A2 et /NA ,. Dans ce cas, les valeurs limites a prendre en
compte pour les fleches sont celles figurant a I'intersection de la colonne « Batiments courants » et de la ligne «
Eléments structuraux » du tableau 7.2 de la clause 7.2 (2) de la NF EN 1995-1-1, /A1, /A2 et /NA . Les classes de
tolérances fonctionnelles de montage doivent étre conformes a la NF DTU 31-1.

e En acier, conformément a la norme NF EN 1993-1-1, /A1, /NA, et NF EN 1993-1-3, /NA Dans ce cas, les valeurs
limites maximales a prendre en compte pour les fleches verticales sont celles de la ligne « Toiture en général » du
tableau 1 de la clause 7.2.1 (1) B de la NF EN 1993-1-1, A1, /NA.

Pour les locaux avec renouvellement d'air et humidité non fixée, le rapport W/n (g/m3) devra étre précisé dans les DPM.

Pour les locaux avec renouvellement d'air et humidité non fixée, le rapport W/n (< 5 g/m3) devra étre précisé dans les DPM.
Un plan de calepinage devra étre réalisé pour la tole pare-pluie, pour I'ossature support de panneaux et pour les panneaux.
La méthode de dimensionnement de I'ouvrage est effectuée selon le principe des contraintes admissibles avec prise en compte
du vent normal issu des Regles NV 65 modifiées.

Les portées des plateaux sont déterminées selon les Recommandations Professionnelles 2014 en tenant compte d'un critére de
fleche L/300 sous vent normal. En I'absence de fiches techniques spécifiques avec ce critére de fleche, la portée des plateaux
peut étre obtenue a partir des fiches techniques issues des Recommandations Professionnelles 2014 en diminuant la portée de
14 %.

2.4. Dispositions de mise en ceuvre

2.4.1. Principe et assistance technique

La pose du Systéme Double Peau ETEX doit étre assurée par une unique entreprise.

La Société ETEX n'effectue pas la pose mais est en mesure de conseiller techniquement le poseur en s'appuyant sur les relais
de compétences de la Société Rockwool, et Doerken et les fournisseurs de plateaux.

L'annexe E donne la démarche de dimensionnement de la paroi comprenant le procédé ROCKBARDAGE.
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2.4.2. Dispositions préalables relatives a I'ossature porteuse

L'ossature porteuse (y compris : les chevétres, les inserts métalliques dans les éléments en béton...) doit respecter les exigences
du Cahier du CSTB 3780.

Un chevétre doit étre prévu autour des ouvertures intéressant une dimension supérieure a 400 mm, mais aussi dans le cas
d'une ouverture nécessitant la découpe des ailes d'un plateau.

2.4.3. Plateaux métalliques

La mise en ceuvre des plateaux limitée a 6 m est conforme au Cahier du CSTB 3780.
Les plateaux sont dimensionnés suivant le Cahier du CSTB 3780.

La méthode de dimensionnement de I'ouvrage est effectuée selon le principe des contraintes admissibles avec prise en
compte du vent normal issu des Régles NV 65 modifiées.

Les portées des plateaux sont déterminées en tenant compte d'un critére de fleche L/300 sous vent normal. En |'absence de
fiches techniques spécifiques avec ce critére de fleche, la portée des plateaux peut étre obtenue a partir des fiches techniques
en diminuant la portée de 14 %.

Le couturage des plateaux est obligatoire. Les fixations de couture sont mises en ceuvre a I'avancement de la pose, a mi-largeur
d'appui de I'aile du plateau (entraxe 1 m).

Le porte-a-faux des plateaux (débord des plateaux au nu de I'appui) est limité a 0,30 m. De plus, une fixation de couture sera
disposée en extrémité du débord de plateaux, a environ 50 mm du bord.

2.4.4. Isolation thermique

Le panneau « isolant ROCKBARDAGE » est placé a I'intérieur du plateau de bardage :

e Soit en insérant la partie usinée en premier dans le cas du panneau « isolant ROCKBARDAGE » Lévre Droite.

e Soit en insérant la partie non usinée en premier dans le cas du panneau « isolant ROCKBARDAGE » Lévre Caisson.
Le principe est illustré par la figure 7.
Les panneaux « isolant ROCKBARDAGE » seront mis a joints décalés si I'on considére deux lignes de plateaux consécutifs.

Le panneau peut étre mis en porte-a-faux en particulier pour créer des ruptures de ponts thermiques au niveau des points
singuliers (exemple : angle sortant).

Le porte-a-faux sera au maximum de 200 mm, la plaque d'isolant devant étre emboitée dans le plateau d'au moins 500 mm.

Dans le cas de plateaux perforés ou crevés, le film pare-vapeur ROCKSOURDINE est appliqué en fond de plateaux et étanché
en périphérie par bande adhésive COBAND (cf. § 2.211).

2.4.5. Pare-pluie
2.4.5.1. Pare-pluie métallique

2.4.5.1.1. Généralités

Un plan de calepinage devra étre réalisé pour la t6le pare-pluie, pour l'ossature support de panneaux et lames et pour les
panneaux et lames.

Les préconisations de mise en ceuvre du pare-pluie métallique sont identiques a celles définies par le Cahier du CSTB 3780 et
particulierement pour une pose avec nervures verticales et relativement aux points suivants :

e Sens de pose.

. Recouvrements.

e Densité minimale et répartition des fixations.
e Couturage.

2.4.5.1.2. Répartition et densité des fixations (principe du procédé Rockbardage)

La fixation par les vis entretoises du pare-pluie métallique s'effectue :
e En extrémité recouverte ou non des plaques : a l'aide de 5 fixations par métre.

e En aréte verticale : une fixation par plateau. Par analogie, la nervure de rive paralleéle a une aréte ou a une
ouverture est a fixer sur chaque lévre de plateau.

e Un espacement maximal de 1,60 m entre deux fixations successives situées sur un méme axe vertical. L'espacement
maximal entre deux lignes horizontales de fixations est égal a une largeur de plateau.

e Une densité minimale des fixations de 2,5 fixations par métre carré de téle métallique avec renfort éventuel dans les
arétes verticales du batiment.

De plus, durant la mise en ceuvre, le pare-pluie métallique doit étre maintenu de fagon provisoire le temps nécessaire pour
mettre les fixations définitives.

La densité des vis entretoise définies aux § 2.2.6 et 2.2.7 sera fonction des contraintes climatiques en considérant une résistance
admissible de I'assemblage sous vent normal selon les régles NV 65 modifiées de :

e 33,0 daN par fixation sans pour autant étre inférieure a 2,5 fixations par métre carré dans le cas d'une téle
d'épaisseur supérieure ou égale a 0,75 mm.

e 27,0 daN par fixation sans pour autant étre inférieure a 2,5 fixations par métre carré dans le cas d'une téle
d'épaisseur 0,63 mm.
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2.4.5.2. Membrane de protection a I'eau DELTA FASSADE 20 PLUS

Avant la mise en ceuvre des panneaux et lames de bardage, la membrane de protection a I'eau DOERKEN DELTA-FASSADE 20
PLUS pourra avoir une phase chantier limitée a 6 mois maximum en exposition directe aux intempéries et aux UV.

Mise en ceuvre en partie courante

La membrane de protection a I'eau est posée de maniére tendue directement au contact de l'isolant thermique, horizontalement,
avec la face lisse noire orientée vers |'extérieur.

En application horizontale :

Le premier |é de la membrane de protection a I'eau sera posé en rive basse, les |és suivantes étant mis en ceuvre avec un
recouvrement collé dans le sens d'écoulement de I'eau. La fixation provisoire de la membrane de protection dans I'isolant sera
réalisée a I'aide des vis synthétiques DELTA®-QUICKFIXX appliquées en 2 rangées paralléles, la premiére en partie haute de
la laize au-dessus du bord autocollant (dans les 20 mm supérieurs du |€), la seconde a mi-hauteur. Le premier |é bas sera fixé
avec 3 rangées paralléles de DELTA®-QUICKFIXX. La densité de fixation est de 1 vis/ m2 (cf. fig. 21).

La reconstitution de la membrane de protection au droit des vis synthétiques DELTA®QUICKFIXX est réalisée par bande
adhésive DELTA®-TAPE FAS (morceaux de dimensions 60 x 60 mm).

En rive basse, la membrane souple viendra recouvrir la bavette de rejet d'eau et sera collé a I'aide de la colle en cartouche
DELTA®-THAN.

Le maintien définitif de la membrane de protection sera assuré par I'ossature intermédiaire d'entraxe maximale 600 mm fixée
mécaniquement aux lévres de plateaux par vis entretoises.

2.4.6. Ossature des panneaux et lames de bardage

L'ossature intermédiaire est de conception bridée, elles ne sont pas éclissées.

Les montants sont fixés sur chaque lévre de plateau par les fixations définies aux § 2.2.6 et 2.2.7 sur chaque aile de
recouvrement de plateaux.

Au droit de chaque fixation ou de maniére filante, il est impératif de disposer une bande EPDM adhésive 1 face de largeur
minimale 30 mm entre la tble pare-pluie et I'ossature support de panneaux et lames de bardage.

La distance entre ces fixations et I'extrémité en porte-a-faux de |'ossature intermédiaire est de :
. Minimum : 50 mm.
. Maximum : 300 mm.

Un pré-percage au foret sera effectué avant la pose des vis entretoises de fixation des montants :
e 6 mm pour les vis ETANCO.
e 6,5 mm pour les vis SFS.

L'entraxe maximal admissible entre deux montants verticaux est la plus petite valeur entre :

. L'entraxe maximal défini par le poseur compte tenu des performances spécifiques du systéme de peau extérieure
(profilé d'ossature, peau extérieure et ses fixations).

e L'entraxe défini dans le tableau en annexes D2 et E2.
. L'entraxe maximal de 600 mm.

Les montants sont fixés sur au moins trois appuis.

Les profils Z doivent étre posés de facon alternée.

2.4.7. Panneau de bardage et lames ETEX (cf. § D.2 et F.2 des Annexes D et F)

2.4.7.1. Calepinage, formats de pose

La pose des panneaux et lames sur ossature métal nécessite I'établissement d'un calepinage préalable pour limiter les pertes,
définir les formats de plaques et déterminer les conditions de fixation.

Le pontage des parements sur les ossatures est exclu.

Les plaques de formats standard livrées non rectifiées ne peuvent étre posées telles quelles, elles doivent étre rectifiées (c'est-
a-dire délignées en longueur et largeur et équerrées) de maniére a étre dans les tolérances définies pour les plaques rectifiées
dans le tableau du § 2.2.9.

En l'absence d'équipements adaptés, I'approvisionnement de panneaux et lames non découpés a dimensions est fortement
déconseillé.

La Société ETEX peut livrer des plaques découpées sur mesure en usine aux dimensions définies par le calepinage. Les découpes
d'ajustement des plaques et le percage avec un outillage adapté sont réalisés sur chantier.

Le choix des disques de découpe (carbure de tungsténe ou diamant) doit tenir compte des caractéristiques précises des
machines utilisées : matériel fixe d'atelier ou matériel portatif de chantier. ETEX commercialise des disques et des méches pour
du matériel portatif adapté a la découpe et au percage du fibres-ciment.

Les panneaux se posent horizontalement ou verticalement tandis que les lames CEDRAL LAP se posent uniquement en pose
horizontale.

Les plagues EQUITONE sont prépercées sur chantier.
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Ossature

Type de
fixation

Diamétre
de
pergage
des
plaques
(mm)

2 points fixes

Points coulissants

Doublex

Rivet

11

Rivet + Rondelle @ 10,9 mm + Rondelle @ 6,6 mm Rivet + Rondelle @ 6,6 mm

Le point fixe, situé dans la zone centrale de la plaque, permet d'assurer un bon positionnement du panneau et de répartir les
variations dimensionnelles.

Distances des fixations aux bords des plaques :

Distances aux bords verticaux

Distances aux bords horizontaux

30 mm mini* - 100 mm maxi

70 mm mini - 100 mm maxi pose joints ouverts

100 mm mini pose joints H

* La distance aux bords des fixations des plaques doit permettre une fixation en milieu d'aile de profilé.

o e

La pose des lames Cedral Lap nécessite au préalable de déterminer les conditions de fixation et d'établir éventuellement un
calepinage pour limiter les pertes.

Les lames Cedral Lap se posent horizontalement.

La pose du systéme Cedral Lap comprend les opérations suivantes :
e Tracage et repérage.

e Mise en place de I'ossature.

. Fixation des lames sur |'ossature.
e Traitements des points singuliers.

2.4.7.2. Ventilation- Lame d'air

Le systeme devant étre ventilé, il convient d'aménager une lame d'air d'épaisseur minimale de 20 mm, cette épaisseur étant
comptée du nu extérieur du pare-pluie au dos des panneaux et lames.

Indépendamment de la communication avec l'extérieur au niveau des joints entre panneaux et clins ou des bavettes
intermédiaires, la ventilation de la lame d'air est assurée par des ouvertures en pied et en sommet d'ouvrage ménagées a cet
effet et de section suffisante.

Lors de la mise en place d'un pare-pluie synthétique, il convient de vérifier que ce dernier ne vient pas obstruer cette lame

d'air.

2.4.7.3.

Dilatation des panneaux et lames ETEX

Le serrage des points coulissants doit étre limité pour permettre la libre dilatation des panneaux EQUITONE en ces points.
Les panneaux EQUITONE sont fixées depuis le point fixe vers les points coulissants périphériques.
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Les joints horizontaux et verticaux sont normalement prévus d'une largeur de 6 a 8 mm maximum. Ils peuvent étre laissés
ouverts ou obturés a I'aide de profils en PVC ou en aluminium emboités ou pincés derriére la plaque inférieure. En cas de largeur
supérieure a 8 mm (maximum 15 mm), les joints horizontaux seront obligatoirement obturés par un profil de dimensions
adaptées.

Pour les lames CEDRAL LAP, les joints verticaux entre lames sont prévus d'une largeur de 2 a 3 mm maximum et se trouvent
systématiquement au droit d'un profilé métallique.

Pour plus d'informations, se reporter a la certification systéme QB54 011-014 et a I'Avis Technique 2.2/12-1533 en cours de
validité.
2.4.7.4. Pose en soubassement

Le montage standard des plaques EQUITONE permet son utilisation en rez-de-chaussée exposé aux risques de chocs (classe
d'exposition Q4 selon la norme P 08-302) en prenant en compte la facilité de remplacement du parement.

2.4.8. Points singuliers

Concernant les principes de conception des points singuliers il convient de se référer au Cahier du CSTB 3780.
Les figures 7 a 20 définissent les principes de certains points singuliers rencontrés avec le procédé Systeme Double Peau ETEX.

2.4.8.1. Traitements des angles rentrants et sortants

2.4.8.1.1. Pare-pluie métallique

Afin d'assurer la continuité du pare-pluie métallique dans les angles, un raccord d'angle métallique doit-étre mis en place. Il
est fixé directement sur le pare-pluie métallique avec des vis ou des rivets étanches.

2.4.8.1.2. Membrane de protection a I'eau DELTA FASSADE 20 PLUS

Le maintien provisoire de la membrane de protection au niveau des angles rentrants et sortants sera assuré par les vis
synthétiques DELTA®-QUICKFIXX mises en ceuvre a environ 5 cm de l'angle et espacées entre elles d'environ 130 cm. Les
abouts entre laizes (recouvrements transversaux) seront collés avec la bande adhésive DELTA®TAPE FAS (recouvrement entre
Iés de 10 cm environ).

2.4.8.1.3. Panneaux et lames ETEX

Panneaux EQUITONE :
Les joints verticaux seront de largeurs proportionnées a la dilatation.
La largeur des joints est définie a une valeur nominale de 8 mm maxi.

Lame CEDRAL LAP :
Les joints verticaux seront de 2 a 3 mm.

2.4.8.2. Traitements des baies : pare-pluie métallique

Un exemple de traitement de baies est donné en figures 17 a 19.
Rejet d'eau, jambages, bavette d'appui de fenétre, devront étre en métal de méme nature que le pare-pluie.

2.4.8.3. Traitement des recouvrements de pare-pluie

2.4.8.3.1. Traitements des recouvrements de pare-pluie métalliques et points particuliers

Les recouvrements latéraux se font par simple superposition des nervures principales de rive dans le sens opposé aux vents
dominant de la pluie. Un couturage est a assurer avec un espacement maximal de :

e 1,60 m lorsque la pression (ou la dépression) normale due au vent ne dépasse pas 80 daN/mz2.
e 1,00 m lorsque la pression (ou la dépression) normale due au vent dépasse 80 daN/mz2.

Les recouvrements transversaux se font au droit d'un appui (des lévres du plateau) par superposition des extrémités du pare-
pluie. Sa valeur doit étre de 70 mm minimum.

Aux recouvrements, les épaisseurs des tbles se superposent, dans ce cas il est nécessaire de prévoir un pré-pergage :

. Pour les fixations entretoises LR ETANCO, un pré-percage du pare-pluie métallique au foret de 6 mm sera effectué
avant la pose des vis de fixation. -

e  Pour les fixations entretoises SFS Intec, un pré-percage de diamétre 6,5 mm du pare-pluie métallique est préconisé
avant sa mise en place sur les lévres des plateaux.

2.4.8.3.2. Traitements des recouvrements de la membrane de protection et points particuliers

Les recouvrements entre lés seront traités de maniére collée a I'aide des deux bords autocollants intégrés (assemblage colle
sur colle). Pour cela, il conviendra de positionner les deux lés a assembler de maniére a faire coincider les deux bords
autocollants (recouvrement au minimum de 10 cm), de retirer paralléelement les deux films pelables et enfin de maroufler la
zone collée. Les abouts entre lés (recouvrements transversaux) seront collés avec la bande adhésive DELTA®-TAPE FAS
(recouvrement entre Iés de 10 cm environ).

Le traitement des points particuliers sera réalisé avec la bande adhésive
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DELTA®-TAPE FAS (assemblage de bandes de pare-pluie DELTA®FASSADE 20 PLUS) et la colle en cartouche DELTA®-THAN
(collage des pare-pluie DELTA® sur béton, magonnerie ou métal).

2.5. Entretien et remplacement

2.5.1. Nettoyage

L'aspect des panneaux EQUITONE et des lames CEDRAL LAP se conserve dans le temps sans autre entretien qu'un lavage
périodique a I'eau claire ; en cas de salissures prononcées, lavage a I'eau additionnée d'agent mouillant a fonction détergente
suivi d'un ringage a I'eau claire.

Il est possible de repeindre les lames Cedral Lap avec une peinture acrylique :

Pour toute information concernant la remise en peinture voir avec le Service Technique CEDRAL qui préconisera la méthode de
remise en peinture.

2.5.2. Remplacement d'un panneau

Le remplacement d'un panneau est réalisé par le démontage des points de fixation et par la fixation d'un panneau neuf de
méme dimension en prenant soin de décaler les points de fixations.

2.6. Remplacement d'une lame

Le remplacement d'une lame s'effectue par clouage ou vissage apparent d'une nouvelle lame standard.

Déposer la lame a remplacer ; pour dégager la partie supérieure et Gter les clous ou les vis en place, il sera nécessaire d'utiliser
un tire-clous ou un pied de biche.

Soulever |égérement la lame supérieure et introduire la nouvelle lame préalablement découpée aux dimensions.

Régler I'horizontalité de la lame puis fixer les rives haute et basse si nécessaire avec des clous annelés ou des vis inox dont la
téte reste apparente.

2.7. Traitement en fin de vie

Pas d'information apportée.

2.8. Principes de fabrication et de controle de cette fabrication

2.8.1. Panneaux « isolant ROCKBARDAGE »

2.8.1.1. Usine

La fabrication est effectuée dans I'usine de ROCKWOOL France SAS a Saint Eloy les Mines (63) ainsi qu'a Caparroso (Navarre,
Espagne).

2.8.1.2. Description de la fabrication

La fabrication comporte les principales étapes suivantes :
e La préparation des fibres.
e L'encollage des fibres.
e Le pressage et la polymérisation du mat en tunnel.
e Le découpage.
e L'usinage.
e L'emballage.
e Marquage (cf. § 2.9)
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Nomenclature des contrbles de fabrication

CONTROLES

FREQUENCES

En cours de fabrication :

Masse volumique
Epaisseur
Longueur

Largeur
Equerrage
Perte au feu

1 controle par heure et a chaque changement de produit

Etiquetage
Palettisation

Huile 1 contréle par jour par ligne et a chaque changement de réglage
-~ Rainure | 2 colis par heure et 4 chaque changement de produit
"""""" Aspect du matelas primaie |  Encontnu
Sur produits finis :
Empilage
Aspect des colis
En continu

2.8.2. Vis entretoise

2.8.2.1.

Usine

Pour les fixations de L.R. ETANCO, la fabrication est effectuée dans I'usine de L.R. ETANCO a AUBERGENVILLE (78).
Pour les fixations de SFS INTEC, la fabrication est effectuée dans I'usine SFS INTEC de Valence (26).

2.8.2.2.

Description de la fabrication

La fabrication des vis entretoises LR ETANCO comporte les principales étapes suivantes :

La frappe de la téte et découpe a longueur du lopin,

Le tréfilage du corps pour 'obtention des différents diamétres,
L'appointage pour I'obtention de la pointe foreuse,

Le roulage pour I'obtention du filetage et du moletage,

Le traitement thermique par carbonitruration,

Le traitement de surface par électrozingage et revétement supracoat 2C,
Le laquage époxy cuit au four de la téte et de la rondelle.

La fabrication des vis entretoises SFS Intec comporte les étapes suivantes :

2.8.2.3.

Frappe a froid,
Appointage,

Roulage,

Traitement thermique,
Traitement de surface,
Controle final.

Nomenclature des contrdles de fabrication

Les contrdles sont effectués selon le tableau 7 en fin de dossier.

2.8.3.

2.8.3.1.

2.8.3.2.

Plateaux et pare-pluie métalliques

Description générale de la fabrication

Chargement et livraison sur chantier.

Controdles de fabrication

Contrdles Matiéres Premiéres
Controles des caractéristiques imposées aux producteurs selon cahier des charges.

Approvisionnement des bobines d'acier galvanisé ou prélaqué,

Déroulage et application d'un film de protection si acier prélaqué, en entrée de profileuse,
Profilage - Les produits sortent de la profileuse a la forme et a la longueur commandée,
Emballage et cerclage des colis,
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Contréoles pendant et aprés fabrication

. Hauteur.

. Module.

. Equerrage.

e Longueur.

e  Controle visuel de I'aspect et de la couleur.
Une fiche de contrdle est remplie par I'opérateur.

2.8.4. Panneaux de bardage et lames ETEX
Se reporter a la certification systéeme QB54 011-014 et a I'Avis Technique 2.2/12-1533 en cours de validité.
2.8.5. Membrane de protection a I'eau des facades

2.8.5.1. Usine

La fabrication des produits semi-finis (non-tissé PET et enduction en résine acrylique) et finis est réalisée dans I'usine Dérken
GmbH & Co. KG en Allemagne (58313 Herdecke).

2.8.5.2. Description de la fabrication

e  Fabrication du non-tissé par extrusion de fibres continues en polyestethermo-soudées.

e  Préparation de I'enduction de surface en résine acrylique en phase aqueuse.

e Application de I'enduction acrylique sur le non-tissé, séchage puis découpage des bords a la largeur de 1,5 m.
e  Extrusion d'une colle hotmelt sur les bords des laizes et application de films pelables de protection.

e Conditionnement en rouleaux de 50 m.

e Emballage.

e Palettisation.

2.8.5.3. Nomenclature des contrbles de fabrication

Essai Normes Fréquence

Grammage EN 2286

Résistance a la rupture (long. / travers)
Non EN 12311-1 Au début de chaque poste de travail et
tissé PET régulierement ensuite

Allongement a la rupture (long/travers)

EN 12311-1

Caractéristiques du produit Norme Fréquence
Longueur du rouleau EN 1848-1 Chaque rouleau
Largeur du rouleau EN 1848-1 1 x / 40 rotations
Rectitude du rouleau EN 1848-1 1 x / 40 rotations
Masse surfacique EN 1848-1 1 x / jour
Résistance a la pénétration de I'eau (W1) EN 1928 1 x / jour
Test de ruissellement (pluie battante) Test Doerken 1 x / jour
Propriété de transmission de la vapeur d'eau EN 12572 1 x / jour
Propriétés en traction EN 12311-1 1 x / jour
Résistance a la dechirure au clou EN 12310-1 1 x / jour
Stabilité dimensionnelle EN 1107 Essai initial
Souplesse a basse température EN 1109 Essai initial
Comportement au vieillissement artificiel Annexe C - EN

13859-1 1x tous les 2 ans
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2.9. Marquage - Emballage - Stockage - Manutention

2.9.1. Panneaux isolants ROCKBARDAGE

2.9.1.1. Emballage des isolants

Les panneaux sont sous colisés, a raison de 2 a 4 panneaux d'épaisseur 110 mm ou 3 panneaux pour les épaisseurs 130 mm
et 150 mm, puis conditionnés sur palettes. Chaque palette est constituée de 12 colis a 18 colis, selon les épaisseurs de
panneaux.

2.9.1.2. Marquage des isolants

Chaque palette comprend une étiquette portant les indications suivantes :
. Fabricants,
e Code produit permettant de vérifier la compatibilité de I'isolant,
. Dimensions,
e  Métrage par palette,
e Numéro de contrdle,
. Résistance thermique avec mentions « partie courante »,
. Marquage CE,
. Marquage « ACERMI » et marquage « KEYMARK ».

2.9.1.3. Transport

Les panneaux « isolant ROCKBARDAGE » doivent étre transportés dans des conditions qui préservent l'intégrité des
caractéristiques (camions bachés, colis soigneusement gerbés, etc.).

2.9.1.4. Stockage

1l convient de stocker dans des conditions assurant l'intégrité des produits.

Dans le cas ol la palette est ouverte ou d'un stockage prolongé en extérieur, il convient de protéger les éléments encore
disponibles par un élément étanche.

Une humidité superficielle des panneaux ne nécessite pas de précaution spécifique a la pose.

2.9.1.5. Manutention

Toute précaution nécessaire a une correcte manutention assurant I'intégrité des produits doit étre prise. La manutention des
palettes peut s'effectuer au chariot élévateur ou gréce a tout autre moyen logistique permettant le déplacement par
enfourchement ou saisie des bois.

Les produits sous colisage ne doivent pas étre choqués ou comprimés afin d'éviter I'éclatement, les rendant impropre a la bonne
exécution et a l'esthétique de l'ouvrage. Ainsi, il est recommandé de procéder manuellement au déchargement des colis de
chaque palette.

2.9.2. Vis entretoise

2.9.2.1. Emballage

Pour les fixations LR ETANCO :
¢ Conditionnement par Sachet de 100 vis,
e  Sur-conditionnement par carton.
Pour les fixations SFS INTEC :
e  Pour les vis laquées : conditionnement par boite cartonnée de 100 vis,
e  Pour les vis électrozinguées : conditionnement par boite cartonnée de 250 vis,
e Les cartons sont adaptés suivant le nombre de boites a expédier.

2.9.2.2. Marquage

Pour les fixations LR ETANCO :
e  Marquage sur sachets :
Désignation + code article, dessin, dimensions corps, téte et rondelle, quantité, n°lot, date de fabrication.
e Une inscription LR est placée sur chaque téte de vis.
Pour les fixations SFS INTEC :
. Marquage sur conditionnement :
N° de l'article, n° de lot, la référence, I'unité d'emballage, la matiére et le croquis.
e Une inscription SFS est placée sur chaque téte de vis.
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2.9.3. Plateaux et pare-pluie métalliques

2.9.3.1. Marquage

Les plateaux et tOles nervurées possedent un marquage CE.
Une fiche d'identification est collée sur chaque colis et précise :
e Le nom du client.
e La référence produit.
e Le nombre de plateaux et leurs dimensions.
e La date de fabrication.

2.9.3.2. Déchargement et manutention

Le déchargement et la manutention doivent s'effectuer sans entrainer de déformation permanente, de dégradation risquant
d'affecter la résistance a la corrosion des matériaux et I'esthétique de la fagade.

2.9.3.3. Stockage sur chantier

Les éléments de bardage doivent étre stockés :

e  Sur un emplacement sous abri ; le choix de cet emplacement devra, en outre, tenir compte de I'incompatibilité de
certains matériaux employés avec I'humidité, les vapeurs nocives ou autres matériaux pouvant s'y trouver.

e  Sur des dispositifs appropriés, horizontaux ou verticaux, évitant toute déformation permanente, pendant une courte
durée et préservant également de la condensation a l'intérieur des paquets.

2.9.4. Panneaux de bardage et lames ETEX

Se reporter a la certification systéme QB54 011-014 et a I'Avis Techniques 2.2/12-1533_V2 en cours de validité.

2.10. Mention des justificatifs

2.10.1. Résultats expérimentaux

Le procédé a fait I'objet des essais suivants :

e Etude AFME et CETIAT « Perméabilité a I'air des bardages et des couvertures en bac acier » (construction métallique
n° 2-1988).

e  Rapport d'essai de résistance au vent en fatigue : n® CL03-102 du 18 novembre 2003, n® CL03-120 du 6 janvier
2004 et n° CL066005719 du 19 mars 2007.

e Rapport d'essais de marquage CE suivant EN 13859-1 et EN 13859-2 du 29 juillet 2007.

e Note de calcul thermique n° 05-073 du 16 janvier 2006 et n° 08-057 du 8 octobre 2008.

e Rapport d'essais sismiques CSTB n°® EEM 21-08074 du 24/06/2022.

e Rapport d'essai AEV CSTB n° CLC 10-26025787.

e  Rapport d'essais acoustiques FCBA n° 404/10/293/5 du 14 décembre 2010.

e  Rapport d'essais acoustiques FCBA n° 404/10/293/6 du 14 décembre 2010.

e Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n°® 2179384/1A (essais de chargements statiques

verticaux).

e Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n°® 2179384/1B (essais de chargements statiques
verticaux).

e Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n°® 2179384/1C (essais de chargements statiques
verticaux).

e Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n®2127058/1A (essais de chargements statiques
verticaux).

e Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n°® 2127058/1B (essais de chargements statiques
verticaux).

e  Rapport de supervision d'essais BUREAU VERITAS Industrie n°® 2325477/1A (essais de chargements statiques
verticaux).

e Rapport de supervision d'essais SOCOTEC n°® NO2M0/17/3147 (essais de chargements statiques verticaux).
e Rapport de supervision d'essais SOCOTEC n°® NO2M0/17/3148 (essais de chargements statiques verticaux).
e Rapport de supervision d'essais SOCOTEC n°® NO2M0/17/3149 (essais de chargements statiques verticaux).
e Rapport de supervision d'essais SOCOTEC n°® NO2M0/17/3640 (essais de chargements statiques verticaux).

2.10.2. Références chantiers

Environ 10190 m?2 ont été réalisés depuis 2018 soit plus de 20 000 m2 avec ce procédé en France depuis 2011.
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Annexe A - Coefficient thermique Up
Méthode de calcul et valeurs selon certaines configurations

La performance thermique de I'enveloppe est déterminée selon les regles TH-Bat en vigueur.

En particulier, la performance thermique en partie courante est calculée conformément aux Regles Th-U - Fascicule 4 -
Chapitre 2.2.1.1 - C qui permet de déterminer I'impact des points singuliers intégrés (exemple : aile de plateau, fixation
traversante).

Cette performance est variable en fonction des éléments utilisés ainsi des contraintes de la construction (exemple : densité
de fixations).

La présente annexe fournit des exemples de déperditions thermiques Up en fonction de différentes configurations.

La performance thermique des points singuliers (ponts thermiques provoqués par les angles, la liaison avec les baies) est
déterminée conformément aux Reégles Th-U - Fascicule 5.

Cette performance est variable en fonction des éléments utilisés et des choix constructifs du concepteur.

Remarque préalable : La valeur du pont thermique linéique provoqué par les nervures de la peau extérieure (cas des
nervures rentrantes — Régles Th-U - Fascicule 4 — Chapitre 3.9.3.2) et celle du pont thermique ponctuel provoqué par le
croisement aile de plateau / nervures de la peau extérieure sont négligeables.

1 waile  nfix X yfix

UP = 3 Rsi TRROCKB + Rair T Ip ' Ip xEoss T ™pp X xfix
Avec
U, le coefficient de déperdition thermique de la paroi en partie courante (W/m2.K)
Ry la résistance thermique superficielle intérieure définie dans les regles Th-U - Fascicules 4 (m2.K/W)

On prend : R;; = 0.13 m2.K/W

RROCKB la résistance thermique en partie courante du panneau «isolant ROCKBARDAGE » définie au tableau 3 du § 2.2.2
(m2.K/W)

R.r la résistance thermique de la lame d'air présente entre le panneau « isolant ROCKBARDAGE » et la peau extérieure
(m2,K/W) calculée conformément aux regles Th-U. On prend Ry, = 0.10 m2/K/W

Oaile la valeur du pont thermique linéique provoqué par l'aile du plateau (W/m.K)
xfix la valeur du pont thermique ponctuel provoqué par la fixation entretoise (W/K)
L, la largeur du plateau (m)
Eoss I'entraxe entre deux ossatures intermédiaires (m)
nax le nombre de fixations entretoise par intersection aile de plateau / ossature intermédiaire (nombre de fixations)
Si I'ossature intermédiaire est un Zed : ng = 1
Si l'ossature intermédiaire est un Omega : ng = 1 ou 2
N le nombre de fixations entretoise pour le pare pluie
nepp =0 dans le cas d'un pare-pluie synthétique

Nep = Nombre de fixations au m2 pour un pare pluie métallique (Dimensionnement en bardage vertical avec un minimum de
2,5 fix/m2
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A.1 Valeurs tabulées de Up avec une membrane de protection des facades

Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossaturel g4, 600 500 600 500 600 500 600
(en mm)
A nombre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
Entretoise| épaisseur]
Plateaux|
(mm) (mm) 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 0,42 046 |041)|045|040)044 (040|043 (039|043 (0,38|0,41
90 130 0,39 |0,43|038 (041|037 |041 0,36 |0,39 (0,36 |0,39 | 0,35]| 0,38
40
100 140 0,32 | 0,35 | 0,27 | 0,34
150 190 0,29 | 0,33 | 0,28 | 0,32
70 130 0,34 |038|0,34|0,34|033|0,36(0,33|035(0,32|0,35(0,32| 0,34
90 150 0,32 036 |031|0,37|031|0,34 0,29 |0,33|0,30| 0,33 0,29 | 0,32
60
100 160 0,27 | 0,30 | 0,29 | 0,29
150 210 0,25 | 0,28 | 0,24 | 0,27
70 150 0,30 |0,34|0,29 (0,33 |0,29 | 0,33 | 0,28 | 0,32 | 0,28 | 0,32 | 0,28 | 0,31
80 90 170 0,29 (0,33 |0,280,32|0,27 |0,31 |0,27 | 0,30 | 0,27 | 0,30 | 0,26 | 0,29
100 180 0,25 | 0,28 | 0,24 | 0,27
150 230 0,22 | 0,24 | 0,21 | 0,24
Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossaturel,, 400 300 400 300 400 300 400
(en mm)
i nombre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
Entretoise| épaisseur]
Plateaux
(mm) (mm) 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 0,46 (053|043 |049|0,44|050 042|047 |042 0,48 | 0,40 | 0,45
90 130 0,42 (049|040 |045 (0,40 |046 (038|043 )|0,38(0,44 0,37 |0,41
40
100 140 0,35 | 0,39 | 0,33 | 0,37
150 190 0,32 | 0,38 | 0,30 | 0,35
70 130 0,37(043|035|040|0,36|0410,34|038|035|0,39|0,33|0,37
90 150 035(041|033|0,380,34|0,39 0,32 |0,36 |0,32 0,37 |0,31 | 0,34
60
100 160 0,29 | 0,33 | 0,28 | 0,31
150 210 0,27 | 0,33 | 0,26 | 0,30
70 150 0,33|040|031|037(032|038|0,30|03 0,31 0,37 |0,29 | 0,34
80 90 170 0,32 (039|030 |03 (0,30|0,37|0,28|033]|0,29|0,35|0,28 | 0,32
100 180 0,27 | 0,32 | 0,25 | 0,29
150 230 0,24 | 0,28 | 0,22 | 0,26
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A.2 Valeurs tabulées de Up avec un pare-pluie métallique

Les calculs d'Up ont été réalisés en prenant une densité de fixation pour le pare-pluie métallique a 2,5 /m2.
Les calculs d'Up ont été réalisés en prenant une densité de fixation pour le pare-pluie métallique a 2,5 /m?2.

Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossature | g4 600 500 600 500 600 500 600
(en mm)
. L Nombre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
Entretoise Plateaux [EPaISseur
(mm) (mm) | 4 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 |(0,45| 049 |0,44 (0,48 | 043 (0,47 |0,43|046 |0,42| 0,44 | 0,41 | 0,44
90 130 |(0,41| 045 | 0,40 (0,44 | 040 (0,43 |0,39|0,42|0,38]|0,40 |0,38 0,40
40
100 140 0,35 0,38 | 0,35 | 0,37
150 190 0,30 | 0,33 | 0,30 | 0,32
70 130 (0,37 0,40 |0,36 (0,39 |0,36 (0,39 |0,35|0,38|0,35|0,37 | 0,34 | 0,37
90 150 (0,35 0,38 |0,34 |0,37|0,33|0,37|0,33|0,35(|0,33|0,34 |0,32] 0,34
60
100 160 0,30 | 0,32 | 0,29 | 0,31
150 210 0,26 | 0,28 | 0,26 | 0,27
Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossature 300 400 300 400 300 400 300 400
(en mm)
. L Nombre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
Entretoise épaisseur
Plateaux
(mm) (mm) | 1 | 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 |(0,49(0,56 |0,46 (0,52 |0,47|0,53|0,45|0,50(0,45|0,51|0,43|0,48
90 130 |(0,45(0,51|/0,43(0,48|0,43|0,49|0,41|0,45|0,41|0,46|0,39|0,43
40
100 140 0,37 10,42 | 0,36 0,39
150 190 0,32 (0,36 | 0,31 0,34
70 130 |(0,40(0,46 0,38 (0,42|0,38|0,44|0,37|0,41(0,37|0,42|0,36 | 0,39
90 150 |0,38|0,43|0,36 |0,40|0,36|0,41(0,34|0,38|0,35|0,40|0,33 (0,37
60
100 140 0,31 0,36 | 0,30 0,34
150 190 0,28 | 0,31 [ 0,27 | 0,29
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Annexe Bl - Vis FASTOP - COLORSTOP

FICHE TECHNIQUE n"4137 =

-g-.

ETANCO

Fabricant : ETANCO (FRANCE)

Parc les Erables — Bat 1 — 66 route de Sartrouville — BP 48 — 78231 LE PECQ Cedex

Tel 10134 805200-Fax :01307101 89

Designation de la vis :

FASTOP-COLORSTOP 2.5 PIDF TH8 © 5.5x L

Application :

Bardage double peau vertical ou horizontal - fixation de
bac de bardage, d'ossatures intermeédiaires Z ou Omega
sur plateaux en acier avec interposition d'isolant rigide ou
semi nigide.

Description :

Vis autoperceuse a double filet, @ 5,5 mm pas de 1.81
mim — Pointe foret.

Téte hexagonale & pans de 8 mm & collerette naturelle ou
laqués.

Vis prémontés avec rondelle Vulca alu @ 16 mm

Vis- entretoise spéciale pour &viter la compression de
lizolant sur les 1&vres de plateaw. L'épaulement moleté
limite la capacité de serrage a 40, 60 ou 80 mm suivant
modele.

- Filet supérieur @ 7.9 mm asymétrigue aw pas de 2 54 :
évite les déformations de la peau extérisure du bardage et
reprend les efforis de compression dus au vent.

La pointe pilote est spécialement étudiés pour
l'assemblage de plusisurs tdles minces et permet le
percage de toutes les tdles support avant Fengagement
du filet.

Capacité de percage (CP) :
063484 x0750u25 mm dacier.

Matiére :

Corps de vis :

Acier Cémenté 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCH224A_
Dureté HY 0.5 en surface : 550 <= HY =750

Rondelle : Aluminium + EPDM vulcanisé collé d'épaisssur
2 mm 70 Shore A

Positionnernent Marquage non contracthue]

Matiére, revétement et Essais de résistance a la cormosion ;

= ZN : Acier cémenté zingué (3 a 5 pm de zinc)

Résistance & la comosion par test Kestemich Dioxyde de soufre avec humidité sous condensation

genérale selon la Norme MF EM 3231 (2 ) :
Resiste a 2 cycle

Ezzai au BS (Brouillard saling selon la nomne NF 1SO 9227 (mars 2007 -

Aucune trace de rouille rouge aprés 48 heurss.

Page 114 Date denregistrement - 07212048 - Indice K

LR ETANCO est membre achérentde | A |

L5 SIS IBCANIQURS HHIESSUE SONT MEMTIDANEs 50US @ responsabiie du fabncant

Page 28 sur 85



ATec n® 2.2/16-1717_V2

- N
FICHE TECHNIQUE n"4137 —
Q ETANLCD
Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérieurs
Afmosphers sxdéraurs
Rz ron = e Mide | Fartculers
i0kma | 3kma | Bodde | Fronioe =
palide | MNomde | D& | oppy 0km | mer3m mer
STET STOP
FASTOPICOLORSTOR [ | [ ] X s X X X X o
Acier Hngud
. -:ﬁPLNnDd::,smp
pemiepe 1. Fasimmsich sver
fie sarde mn fAoier Inciy o n u 2 u u o X o s
STET STOP BIFMETAL
o o’ [ | ] ) [ ] n o s 0
L
X Nooadapts
O Choix definitif aprés consultation et accord du fabricant de fxation

Laguane de tétes et rondelles :

Peinture en poudre sans TGIC — Epoxy polyester sans Gloss

Les essais suivants ont &té effectués sur des échantillons en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avec une epaisseur
de 60 pm de revétement.

Test
Adhérence en Croix
Resistance aux chocs
Flexibilite
Essai d'emboutissage
Résistance aux rayures
Reésistance au BS (Brouillard Salin)
Reésistance a I'humidité
Reésistance Kesternich
Résistance Chimique

Spécification 150 | ASTM

150 2408 - class 0

ASTM D 27594 - pass 20 inchilbs

IS0 1519 - pass 4 mm

150 1520 - pass 6 mm

M A

150 9227 - pass 1000 heures

150 6270 - pass 1000 heures

IS0 3231 - pass 25 cycles

Résistance a |la plupart des acides, bases et huiles & des températures
normales, Peut-tre affectée par des solvants chlorés.

Temps de Percage t (s):

Conditions:  a) Matériaux testés - Acier de construction 5355 JR
b) Outillage utilisé : Test de pergage avec SCS Fein 6,3-19X de puiszance 400 W mini avec imiteur
de couple et jauge de profondeur.
Test de pergage Unite @48 @55 @631865
Temps de percage simm <2 <2 =2
Witesse de rotation i 2000 * 2000 * 2000 *
Charge axiale daM 16 20 27

* Réelle sous charge © 1800 fr/ min

Page 214 Date denregiztrement - 0TH2/20M8 — Indice K LR ETANCO est membre adhérent de I -ﬁ’

L5 SEments Bnigues CHISSEUS S0NT MENdonnas SOUS @ FEsponsaniie du fabnzant
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A
o )
FICHE TECHNIQUE n"4137 =
Q ETANCODO
Capacité de percage, diamétre, longueur en (mm) et conditionnement :
Capacite de Capacité de Serrage Téte
Percage CP @ x Longueur CS maxi Hexagonale TH Conditicnnement
25 S55xTD+VWA1E 40 8 100
25 55x80+VA 16 60 8 100
25 55x 110+ VA 16 80 a8 100
Résistance Caractéristique (valeur en daM) : ¥ =1176 daN BN R B
oy
Cizaillement pur - 0.6 x Rm {valeur en dal) : ¥ =705 daN (i
111111
T
E]
Torsion a la rupture (valeur en Nm) : % =10 Hm E
=
Choix de vis en fonction des isolants
) N Epaisseur Longueur
Epaisseur d'izolant | Profondeur de plateau d'entrefoise de vis
110 70 40 70
130 a0 40 70
130 70 &0 a0
140 100 40 70
150 a0 &0 a0
160 100 &0 a0
150 70 &0 110
170 a0 &0 110
180 100 &0 110
190 150 40 70
210 150 &0 a0
230 150 g0 110
Page 34 Date denregistrement - 0TH2/2018 - Indice K LR ETANCO est memkre adhérent de I % |

L5 SEmENs fBcinigues - S5US 500! MENIDNNSS 50U5 i@ MEsponsaniie du fabncant
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FICHE TECHNIQUE n°4137

ETANCO

A

et

Valeurs de test de résistance a la compression de la butés sur les l1évres de plateau (Pk en daM)

Epaisseur du support (mm) Acier 5320
2 x 075 mm 2 x 0.8 mm -

237 ars
Les valeurs indiquees n'integrent pas de coefficients de securite

{
#'_"I
Valeurs de test a I'arrachement pur {Pk en daN) - Conforme a la norme NF P 30-310:2004 ‘F‘F

Epaisseur du support (mm) Acier 5320
2 % 0.75 mm 2 % 088 mm

480 510
Les valeurs indiquees n'integrent pas de coefficients de securite

2x 1 mm
536

Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daM)

Epaisseur du support (mm) Acier 5320
0.63 mm 0.75 mm

99 234
Les valeurs indiquées n'intgrent pas de coefficients de securite

1.5 mm
376

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en dal)

Epaisseur du support (mm) Acier 5320
0.63 mm

416
Les valeurs indiquees n'integrent pas de coefficients de securite

Conformité :

Régles professionnelles de bardage
Réglementation themigue
Avis Techniques fabwicants disclants et de parements

Outillage de pose :

Visseuse FEIN SCS 6,2 -19X de puissance mini 400 W avec limiteur de couple et jauge de profondeur.
Embout de vissage : Douille & empreinte hexagonale six pans creux de 8 mm

Marquage - Etiquetage :

FASTOP 25 DF THEf @ 5.5x L + VA 16 + code
COLORSTOP 25DF THE/ @55 x L + VA 16 + code

Contrdle de la gualité :
IS0 9001 : 2015

Page 4/2 Date denregictrement - 0THM212018 — Indice K LR ETANCO est membre adnézent de I

L5 SemEis IBciniQues cHeSEUS SONTMENionNes 50us B responsabiie du fabacant
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Annexe B2 - Vis CAPINOX STOP

FICHE TECHNIQUE n°4328 ETANCO

Fabricant : ETANCO (FRANCE)
Parc les Erables — Bal 1 — 66 route de Sartrouville — BP 49 — TE231 LE PECO Cedex
Tel. : 0134 8052 00 -Fax ;0130710189

T YT R
CAPINOX STOP 2.5 PI DF 2C TH8 @ 5.5x L

Application :

Bardage double peau : fixation de bac de bardage, sur
plateaux en acier avec interposition d'isolant rigide ou semi
rigide.

Description

Vis autoperceuse a double filet, @ 5,5 mm pas de 1.81 mm
= Pointe foret,

Téte haxagonale 6 pans de B coifféa d'une feuille d’ acier
inoxydable A2 sertie naturelle ou laquée par EPOXY cult
au four, Collerette de @13 mm

Vis prémontée avec rondelle Vulca Inox @ 16 mm

Vis- eniratoise spéciale pour éviter la comprassion de
lisokant sur les lévres de plateaux. L'épaulement moleté
Emite la capacité de serrage a 40,60 ou B0 mm suivant
modéle

= Filet supérieur @ 7.9 mm asymetrigue au pas de 2,54 .
évite les déformations de la peau extérieure du bardage et
raprend les efforts de compression dus au vant.

La pointe pllote est specialement etudiée pour | assemblage
de plusieurs tGles minces et parmet le parcage de toutes
las thles support avant 'engagement du filet

Capacité de percage (CP):
06344 x0.750u25mm

Matiére :

Corps de vis ;

Acier Cémenti 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCHZ2A,
Dureté HYV 0.5 en surface : 580 <HV <750

Téte da vis | Acier Inoxydable austénibque A2 Aisi 304
Rondelle : Acier Inoxydable A2 + EPDM vulcanisé collé
d'épaiszaur 2 mm, 70 Shora A

t

-

QMHWQ F EH 3231 {2ﬂ

Riésiste & 15 Cycles sans apparition de rouille rouge

Essai au BS (Brouillard salin) selon la norme NF IS0 9227 (mars 2007) :
Aucune trace de rouille rouge aprés 500 heures.

Matiéra, ravétemant et Essals de résistance 4 la corrosion de la téte de la vis :

= A2: Acier inoxydable austénitique A2 AISI 304

générale sekom la Norme NEEN 3231 (21) ;
Résiste 4 plus de 30 Cycles sans apparition de rouille rouge

i n F I 7 (m 7]
Aucune trace de rouile rouge aprés 1000 heures.

[ Pageti | Date denvepstrement - 240772018 - Indica C | LR ETANCO est membre achérentde [ A |
Les aldmenty feofinigues o-dessus sonf menioemes St i responsstdie du bncent
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e
FICHE TECHNIQUE n°4328 ETANCO
Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérieure
Arrmesnpihilts satisiour
— Urtiwew ou_redusrmin Miwirw
potube | Momule | Severs ':;"‘::1' , ;"“: r"; F'“ﬂ::" Mate | Partculérs
STET STOP
FASTOPCOLORSTOP | | | | X Q X X X X (# ]
A e
CAPMOX 5TOF
‘_I'l'l- ...‘E:ﬁ i L L 3 n n Q X Q (2
a2
. ::TEI.ET‘EI’ BHMETAL = ~ ) - [ ™ a9 o >
B e
X Moo sdpé

D Chesx iffimitil apres consullalion e sceond du Tebricant de aation

¥

Laguage de tétes et rondelles :
Peinture en poudre sans TGIC = Epoxy polyester sans Gloss

Les essais sulvants ont été effectuds sur des échantilions en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avec une édpaisseur

de B0 pm de revétement.
Test Spécification 1ISO | ASTM
Adhérence en Croix IS0 2409 - class 0
Résistance aux chocs ASTM D 2794 - pass 20 inchilbs
F besitsiling IS0 1519 - pass 4 mm
Essal demboutissage IS0 1520 - pass 6 mm

Résistance aux rayuras

NIA

Résistance au BS (Brouillard Salin)

ISO 8227 - pass 1000 heures

Résistance & Mhumidité IS0 8270 - pass 1000 heures

Résistance Kestemich IS0 3231 - pass 25 cycles

Résistance Chimique Résistance 4 |a plupart des acides, bases el hulles 4 des lempératures

normales, Paut-&tre affectée par des solvants chlorés.
T
Conditions:  a) Matériaux testés : Acker de construction 5355 JR
b) Outillage utilisé : Test de pargage avec SCS Fein 6,3-19X de puissance 400 W mini avec limiteur
de couple et jauge de profondeur,
Test de percage Unita 248 255 263465
Temps de percage s/mm <2 <2 < 2
Vitesse de rotation pm 2000 * 2000 * 2000 *
Charge axiale daN 18 20 27

* Réelle sous charge : 1800 tr / min

i Tata
Percage CP @ x Longueur Capacité de S-lrrag. Hexagonale Conditionnament
CS maxi ™
4x0.750u25 55x 70+ V16 a 100
4x0750u25 55x90+Vl 16 8 100
4x0.750u 2.5 55x 110+ VI 16 8 100
Page2’d | Date denvegistrement - 24007/2018 - Indice C | LR ETANCO est membre adhérent de [ 4
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FICHE TECHNIQUE n°4328

G
ETANCO

Résistance Caractéristique (valeur en daN) :

Cisaillement pur — 0.6 x Rm (valeur en daN) :

Torsion 4 la

rupture (valeur en Nm) :

Cholx de vis en fonction des isclants

% = 1176 daN < g >

% = 705 daN W ]

e tom E

Epaisseur d'isolant | Profondeur de plateau um; "'";":':“
110 70 40 70
130 90 40 70
130 70 &0 90
140 100 40 70
150 90 60 90
160 100 60 90
150 70 80 110
170 90 80 110
180 100 80 110
190 150 40 T0
210 150 60 90
230 150 80 110
| Pagedid | Daie deegsirement : 2410772018 - Indice C_ | LR ETANCO est membre adhérant de [ __ Ao |
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FICHE TECHNIQUE n°4328

g
ETANCO

Valeurs de test de résistance a la compression de la butée sur les lévres de plateau (Pk en daN)

Epamsseur du support (mm) Acer S320

2 % 0.75 mm 2 x 0.88 mm

237 ira

Les valours indigues ninkigrent pas de coefficmnts de sécurnte

Valeurs de test & I'arrachement pur (Pk en daN) - Conforme & |a norme NF P 30-310:2004

Epaissaur du support (mm) Acsar S320

2x0.75 mm 2 x 0.B8 mm 2x 1 mm

480 510 536

Las vakurs induuies nintagrent pas de coefficants de secunta

Valeurs de test de résistance a la compression du filel sous tite (Pk en daN)

Epaisseur du support (mm) Ackar 5320

0,63 mm 0,75 mm 1.5 mm

99 234 3T

Lea vakours indiubes nintbgrent pas de costlicents de sécurith

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en daN)

Epaisseur du support (mm) Acer S320

0.63 mm

Les valeurs indiquies i inkbgrenl pas de coeflicents o seounils

Conformité ;

Régles professionnellas de bardage

Réglementation thermigue

Avis Technigues fabricants d'isolants el de parement

OQutillage de pose :

Visseuse FEIN SCS 6,3 -19X de puissance mini 400 W avec imiteur de couple e jauge de profondeur.

Embout de vissage - Douille 3 empreinte hexagonale six pans creux de 8 mm

CAPINOX STOP 2.5 DF TH&/ 2C - @ 5.5 x L + VI16 + code
Contréle de |a gualité :
1S0 9001 - 2015

'“[fm“:'lm

Pagedid | Date denvegistrement : 24/07/2018 - Indice C | LR ETANCO est membre adhérent de [ _4f@ |
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Annexe B3 - Vis S-TET STOP

FICHE TECHNIQUE n° 4245

ETANCO
Fabricant : ETANCO (FRANCE)
Parc los Erables — BAt 1 - 66 route de Sartrouville — BP 49 — 78231 LE PECQ Cedex
Tel : 01 34 B0 52 00— Fax ;01 307101 88
Désignation de la vis : S'TET STOP 2-5 Fl D‘F E 5-5 X L
Application :
Bardage double peau : fixation de bac de bardage, sur
plateaux en acier avec interposition d'isolant rigide ou
sami rigide.
Description : )
Vie autoperceuse 4 double filet, @ 5.5 mm pas de 1.81 STET

mm — Pointe forel.

Téte S-TET naturelle ou laguée.

Vis prémontée avec rondelle Vulca alu & 16 mm

Vis- antretoise spédciale pour éviter la compression de
lisclant sur les lévres da plateaux, L'épaulement moleté
limite la capacite de serrage a 40 ou 60 mm suivant
miodéle.

- Filel supéreur &3 7.9 mm asyméirique au pas de 2 54 :
evite les deformations de la peau extereurs du bardage et
reprend les efforts de compression dus au vent.

La pointe pilote est spécialement éludiée pour
lassamblage de plusieurs thles minces et permeal la
pergage de toutes les thles support avant 'engagement
du filet.

Capacité de pergage (CP) :

063a4x0750u25 mm dacier,

Matiére

Corps de vis ©

Acier Cémenté 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCH224,
Duratd HY 0.5 an surface : 550 =HY < 750

Rondalle : Aluminium + EPDM vulcanisé collé d'apaissaur
2 mm 70 Shore A

Matiére, revétement et Essais de résistance a la corrosion :

* ZN - Acier cémentd zingué (3 & 5 pm de zinc)
Reésistance 3 |la comosion par test Kesternich Dioxyde de soufre avec humidité sous condensation
générale selon la Norme NF EMN 3231 (2 ) :
Résiste & 1 cycla

Eszsai au BS (Brouwilard salin} selon la norme NF 150 9227 (mars 2007] :
Auvcune trace de roullle rouge apréds 48 haures.

Avantages

Facilite d'introduction et auto-maintien de la t8le 5-TET discrate at esthétique dans la douille 5-TET
.La 5-TET est fermement guidée lors des pointages et pergages : Travail & la main

.Positionnemeant possible dans des endroits difficiles d'accés

.La 5-TET, mémea désaxée, reste maintenue dans la douidle 5-TET et se réaligne & la pose :

pas de blessure de |a tdle de bardage et pas de perte de vis

Indémantable avec les douilles standards

| Paget3 | Daledenregistrement : 0410512018 - Indice G | LR ETANCO est membre adhérent de | affir |
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FICHE TECHNIQUE n° 4245

Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérieure
Atmosphére axbériours
Rursls ron I rhd e -:u_hdu:lnnﬂn Fdanme:
5 10 & & ELLE] Bord des Front da Pebaie Pariculére
polube Homnale i A0 &m 10 krm mer S s
3-TET 5TOP
FASTORICOLORSTOR | ] X 2 X X X X ]
Apiar Ziepud
CAPBIOX GTOP
Mz Erokage 75 opokis Koskema A -
b e [ ] [ ] (s [ ] ] [+ X (5] =]
ausd AT
S-TET STOP BI-METAL . p
A ¥ [ ] [ ] [+ [ ] ] [ ] o (5] i+
| Aclapté

X mon adapis
[} Chiis défimitif aprés consaltation < aceond du fabricam de fixation

Laguage de tétes et rondelles :
Peinture en poudre sans TGIC — Epoxy polyester sans Gloss
Les essais suivanis ont été effectués sur des échanfillons en acier zingué de 1 mm d’épaisseur avec une épaisseur
de 60 pym de revétemeant.
Test

Adhérance en Croix

Resistance aux chocs

Flexibilité

Ezzal d'emboutissage

Résistance aux rayures

Résistance au BS (Brouillard Salin)

Resistance & I'humidita

Résislance Kesternich

Résistance Chimigue

Specification 150/ ASTM

150 2400 - class 0

ASTM D 2794 - pass 20 inchibs

IS0 1519 - pass 4 mm

150 1520 - pass & mm

WA

150 9227 - pass 1000 heuras

IS0 6270 - pass 1000 heures

IS0 3231 - pass 25 cycles

Résistance a la plupart des acides, bases et huiles 4 des températures
normales, Peul-éire affectée par des solvants chlorés,

Temps de Pe @t (s):

Conditions:  a) Matériaux testés : Acier de construction 5355 JR
b} Outillzge utilisé : Test de pergage avec SCS Fein 6,3-19X de puissance 400 W mini avec limiteur
de couple et jauge de profondeur,
Test de percage Unité @48 B55 D63I&65
Temps de percaga simm <2 <2 <2
Vitesse de rotation rpm 2000 2000 * 2000
Charge axiale daM 16 20 27

* Réelle sous charge : 1800 tr / min

Capacité de .

Pergage CP & = Longueur Capacggi:naas‘;?rrage Téte Conditionnement
4x0750u 2.5 2.5 %70+ WA G 40 S-TET 100
4x0750u 25 5.5 %90+ VA 18 B S-TET 100

Résistance Caractéristique (valeur en daM) : % =1176 daN =" [ 'M]]]ﬂ: b
s,
Cisaillement pur — 0.6 x Rm (valeur en daM) : ¥ =705 daN {11} mm!L
"
Torsion (valeur en Nm) : ®=10Nm

[

Page 2/3
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FICHE TECHNIQUE n*° 4245

ETANCD

Valeurs de test de résistance i la compression de la butée sur les kvres de plateau (Pk en daN)

Epatsseur du support (mm) Acier 5320
2x0.75 mm 2 x 0.88 mm

237 378
&3 valiurs indiguées n'intégrent pas de cosflicients da sécinte ol sont indicatives.

Valeurs de test a I"arrachement pur (Pk en daN) - Conforme & la norme NF P 30-310:2004

—-[:E;mmx:*mm:a

Epaisseur du suppart (mm) Acier S320

2x0.75mm 2 % 0.B8B mm Z2x1mm

480 510 536

Los valaurs indiguess nintégrant pas de coafficsants de secuntd at sont ndicatves

Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daN) o

Epaisseur du support (mm) Acier 5320

0.63 mm 0.75 mm 1.5 mm

99 234 are

Las valeirs indiguéss ninldgren! pas de cosfficents de sécurild el sonl ndicalves

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en daM)

Epaisseur du support (mm) Acier S320

0.63 mm

Les valeurs indiguées nintegrand pas de coefficsants de sécurita et sont ndicatives.

Choix de vis en fonction des isolants

Epaisseur disolant | Profondeur de plateau dEaE.;tmhuL Lﬁwﬁ“ '

110 70 40 0
130 90 40 70
130 70 60 50
140 100 40 70
150 90 80 90
1680 100 60 80

Conformiteé :

Régles professionnelles de bardage

Réglementation tharmigue
Avis Techniques fabricants d'isolants el de paremeants

Visseuse FEIN SCS 6,3 -19X de puissance minl 400 W avec limiteur de couple et jauge de profondeur.

Embout de vissage : Douille monobloc spdclale empreinte S-TET
Marquage - Etiquetage :

STETSTOP2S5DF/Zn-@55%L + VA 16 + code
Contréle de a qualité ; ISO 9001 : 2015

Page 33 | Dale denregstrement : 0410512018 - Indice G | LR ETANCO est mermtre adhérentde | Afr |
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Annexe B4 - Vis S-TET STOP BI-METAL

FICHE TECHNIQUE n°4266

ETANCO
Fabricant : ETANCO (FRANCE)
Parc les Erables — Bat 1 — 66 route de Sartrouville — BP 45 — T8231 LE PECQ Cedex
Tel:01 34 BO5200—Fax ;01307101 88
Désignation de la vis :
S-TET STOP BI-METAL 2.5 PIDF / © 5.5 x L
Application :
Bardage double peau : fixation de bac de bardage, sur
plateaux an acier avac interposition d'isolant rigide ou
semi rigide,
Description : T i
Vis autoparcause a doubla filet, & 5.5 mm pas de 1.81 ﬁ
mim — Pointe foret, 1_ L STET
Téte S-TET naturelle ou laquée. =
Vis prémontde avec rondelle Vulca Inox @ 16 mm 3 )
Vis- anfretoisa spéciale pour éviter la compression da ey’ Acier -
lisolant sur les l&vres de plateaux, L'epaulement molete = Inoxydable
limite la capacité de serrage & 40 ou 60 mm suivant Cs
modéle.
- Fi upeneur @ 7.9 mm asyméalr u de 264 :
evite les deformations de la peau exteérieurs du bardage
et reprend les efforts de compression dus au vent.
La pointe pilola ast spécialement éudida pour

lassemblage de plusieurs tiles minces et permet |2

pergage de toutes les tdles support avant l'engagement
du filet.

Capacité de pergage (CP) :
06384x0750u 2.5 mm dacier.

Matiére :

Corps de vis © Acier Inoxydable austénitique A4 Aisi 316L
- 1.4404 - X2CrNiMo17-12-2

Pointe foret &1 premiers filels @ Acker cdmantsd

Rondelle : Acier Inoxydable A2 + EPDM wulcanisa aollé
d'épaisseur 2 mm, 70 Shore A

« Ad . Acier inoxydable austénitique A4 AIS] 316 L

Résistance 3 la corrosion par test Kestemich Dioxyde de soufre avec humidité sous condensation générale selon la
Morme MF EN 3231 (28 :

Résisle 4 plus de 30 Cyclas sans apparition de rouilla rouge

Essai au BS (Brouillard salin] selon la nomme NE 150 9227 (mars 2007) :
Aucune frace de rouille rouge aprés 1000 heuras,

Pointe acier avec revétement de surface :
Résistance a la corrasion de la pointa et les premiers filels en aciar ravétu @ 200 heuras HBS.

Avantages

Facilitd dintroduction et auto-maintien de la e 5-TET discréle el esthétique dans la douille S-TET-GRIPP
La 5-TET esi fermement guidée lors des pointages el pergages © Travail 4 la main

Positionnement possible dans des endroils difficiles d' accés

La 5-TET, mamea désaxde, resle maintenue dans la douille 5-TET-GRIPP el so réaligne a la posea :

pas de blessure de |a tile de bardage et pas de perte de vis

JIndémaniable avec les douilles standards

| Paget14 | Datedenregstrement : 1211272017 - Indice F | LR ETANCO est membre adhéreni dal Af& |
Lins dimands Jecimigues o-onssus sonl mantioomis sous [ mepersabiie du fabcas
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FICHE TECHNIQUE n°4266

Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérizsure
Afrnesphiing axbiriaun
Rurala nen Urbaine ow indusirisie Manre
0 kmi & HEma Bord de Front da Pixte Particulidérs
poliuce Momals | Sdvim M km W0k | rer 3k Fiver
E.TET 5TOP
FASTORCOLORSTOR ] ] X 3 X X X X e
Arsir singuds
CAPIMOX STOR
Acwr peoigd 15 cpoies Masrmt oeod
M dearia e Acwr nacpcalve n u = L u 2 A Q o
A g A2
hi'l;EuT STOF BI-METALM = " 2 [ ] [ | = = D
B adapid

X Nan adapte
‘) Choix définitif aprés consultation et accord du fabricamt de fixation

Laguage de tétes et rondelles :

Peinture en poudre sans TGIC — Epoxy polyester sans Gloss

Les essais suivants ont été effectués sur des échantillons en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avec une épaisseur

de 60 pm de revlamant.
Test

Spécification 150/ ASTM

Adhérence en Croix

IS0 2408 - class 0

Résistance aux chocs

ASTM D 2794 - pass 20 inch/bs

Flexibilité

IS0 1519 - pass 4 mm

Eszal d'emboutissage

IS0 1520 - pass 6 mm

Résistance aux rayures

M A

Reésistance au BS (Brouillard Salin)

IS0 9227 - pass 1000 heures

Résistance a I'humidité

150 6270 - pass 1000 heures

Résistance Kestarnich

IS0 3231 - pass 25 cycles

Résistance Chimigue Réslstance 4 la plupart des acldes, bases et hullas & des températunas

normales, Peut-éire affectée par des solvants chiorés,

Temps de Percage t (s):

Conditions:  a) Matariaux lestés © Acier de construction S355 JR
b} Qutillzge utiise : Test de percage avec SC3 Fein 6,3-18X de puissance 400 W mini avec limitaur
de couple et jauge de profondeur.
Test de pergage Unite @ 4.8 B55 BE3I&EES
Tamps de percage s/mm =2 =2 =2
Vitesse de rotation P 2000 * 2000 * 2000 *
Charge axiale daM 16 20 27

* Réelle 2ous charge @ 1800 tr / min

Capacité de percage, diamétre, longueur en {mm) et conditionnement :

Capacite de .
Percage CP @ x Longueur Capacité de Sa_errage Téte Conditicnnement
CS maxi
430750025 55x 70+ Wl 16 40 S.TET 100
4% 07500 2.5 55x90+ Yl 16 80 S-TET 100
Page 24 | Date d'enregssirement : 121212017 - Indice F | LR ETANCO est membre adhérentde | Aff |
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° <
FICHE TECHNIQUE n°4266 e o
Résistance Caractéristique (valeur en daN) : % =1176 daN - _m -
Cisaillement pur - 0.6 x Rm (valeur en daN) : % = 705 daN ﬂm

Torsion & la rupture (valeur en Nm) : =10 Nm i

Valeurs de test de résistance i la compression de |a butée sur les lévres de plateau [Pk en daN)

Epaisseur du support (mm) Acier S320 .
2x0.75 mm 2 x 0.B8 mm -
237 EXi:]

Les wabsurs indigubdes n'inkdgrenl pas de cosfficeants de sécurild

Valeurs de test & I'arrachement pur (Pk en daN) - Conforme 4 la norme NF P 30-310:2004

Epatssaur du support (mm) Acier 5320
2 x 0.75 mm 2 x 0.88 mm 2% 1 mm
480 510 536
Les walgurs indsquaes nintdgrent pas de coefficents 0e secunts

-
Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daMN) '

Epaisseur du support (mm) Acier S320

0,63 mm 0.75 mm

99 234
Las wvaliirs indiqutes ninkigrent pas de coafficants de secunbs

LLed valdurs indiguides ninbdgrent pas de coefflicsants de sdourtd

Epaissaur du support (mm) Acier S320
0.63 mm
490

¥
E
1 [)
Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en daN) ?ﬁ

[
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FICHE TECHNIQUE n°4266

ETANCO

Choix de vis en fonction des isclants

Conformité :
Regles professionnalles de bardage

Réglementation thermique
Avis Technigues fabricants dlizolants et de parements

Outillage de pose :

Vissausa FEIN SC5 6,3 -19X de puissance mini 400 W avac limiteur de couple el jauge de profandeur,

Embout de vissage : Douille 5-TET-GRIPF

Marquage - Etiquetage :
S-TET STOP BI-METAL 250F - @ 55 x L + V1 16 + codae

Contrdle de la qualité :
1508001 : 2015

Epaisseur disolant | P1olondeurde [ Epalsseur [ Longueur
110 T0 40 70
130 a0 40 70
130 70 G0 a0
140 100 40 70
150 a0 G0 20
160 100 G0 a0
190 150 40 70
210 150 G0 a0

Page 44 | Date d'enegisirement : 121202017 - Indice F |
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Annexe B5 - Vis SDRT2-L12-T16-5,5xL

;;Igrlc.anl Usine de production
a9, rue Georges Méliés, BP 55 5FS intec  F-26000 WALEMCE
F-2&902 VALEMCE Cédex 9 5F5 Intec CH-8435 HEERERUGSG

Tel 04 75 75 44 22, Faw: 04 75 T5 44 93
frvalenceg@sfsintec, biz
wnw sfaintes hiz

Désignation de la fixation

SDRT2-L12-T16-5,5xL {mm})

Domaine d'application:

Fixation du systéme de bardage métalligue double peau

avec isolant thermigue semi-rigide. Cette fication entretoise suivant sa lengueur
permet de conserver un espace de 40,60 ou E0mm sans compression de lisclant

Description de la fixation

SORT2L12-T16-5.5%L (mm)

= Longueur $ous tEbe | 59 - 89 - 108mm

- Enfretolse ; 40 - 60 - BOmm

- Corps de diamétre | 5.5mm

— Pointe et moletage autoperceurs

— Filet d'appui sous téte de diamétre © 7,.5mm

— Capacité de percage: VD=2 x 0,63 & 2 x 1,25mm

— Téte et rondelle thermolaguée a la couleur du bardage

Matidre
Vis Rondella Revétement anti-corrosion Fixations colorées
Acler céments Acler aves rondelle detanchete  Zingue blanc 2 cycles Coloration des tétes
EPDM Kestemich (2 litres de 507) par thermolaquage
Classe 1 UEAT: i
Cutillage préconisé
t & ]
Wisseuse: Fein ASCE 63 18V Fein Douille: E 420
Cualité - Marquage : Conformité :
- Management qualité suivant 150 8001 = Survis : Reégles professionmels de bardage
wersion 2008 - Sur conditionnement : n° article, n° de lof,  Avis technique procédé isolation themigque
référence, unité d'emballage, matiére et par enfretoises

croquis

Octobre 2014
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Résistances caracléristiques d'assemblage

— Amachement selon norme NE P 30-310:2004

Fz

Matigre

Epaissaur {rmm)

Pk (dahy)

Acker 5320 GD

2x0.T5

528

= Débowtonnaige selon norme NF P 30-314:2004

Fu
Marlire Epaisseur (mm) Pl {dal)
. [ix] 358
Acier S320 GD 075 424
= Tenue du filet sous téte
Fu
abara Epaissaur {mm) Pk (dak)
Acier 5320 GD iX.x] 111
Acier 5320 GD 0.7s 133
- 1.50 préperce & p
Agler 5320 GD iy 342
— Tenue de le butée inférieurs :
F; i —
P Epaissaur (Fim) Pk [daM}
Acier 5320 GO 2%075 333
Résistance caractéristique de la vis
-Rupture & la traction - Ruspture au cisaillement
Ze (en dal} G (en daM)
1;:' o,
LR Y
L
Z, Z, |
—-_—— — Qe
= 1400 %= 800
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Annexe B6- Vis SDRT2-T16-5,5xL

;‘:‘%’bﬂnt Usine de production
30, rue Georges Mélizs, BP 55 SFS Intec  F-26000 VALENCE
F-26902 VALENCE Cédex 9 5F5 intec CH-9435 HEERERUGG

Tel: 04 75 75 44 22, Fax: 04 75 75 44 93
frovalence@sfEinec. biz
wiw sfsinbec biz

Désignation de la fixation

SDRT2-T16-5,54L (mm)

Domaine d'application:

Fixation du systéme de bardage métalligue double peau

avec isolant thermigque semi-rigide. Cette focation entretoise suivant sa kongueur
permet de conserver un espace de 40,60 ou 80mm sans compression de l'iselant.

Descriplion de la fixation

SDRT2-T16-53.54L (mm)

— Longueur sous téte - 6% - B9 - 108mm

— Entretoise : 40 - G0 - BOmm

— Corps de diamétre @ 5.5mm

= Pointe el moletage autepercewrs

= Fliet d'appul 5ous 12te de damdétre | 7,.5mm

— Capacité de percage: VD=2 %063 4 2 x 1,25mm

= Tede et rondelles thermolagues a ka couleur du bardage

Matiére
Vis R el be Revitement anti-corrasion Fixations colonées
Acier cements Acier avec mondelle détanchéité  Zimgue blanc de 2 cycles | Coloration des tétes
EPDM Kasternich (2 Wres de S07) r thermaolaquage
Classe 1 UEATC m
Qutillage précanisé
Wisseuse Fein ASCSE 6,3 18Y Fein Dauille: E 580 5+
Qualite : Margquage : Confarmitd :
— Managemsnt qualité suivant 150 9001 — Bur vis - Régles professionnels de bardage
version 2008 — Sur condilionnement : n® aficle, n” de lol,  Avis technique procédé isolation themigue
réference, unild d'emballage, matidre ol par entreloises
OGS

Octobre 2018 Les ekmanis techniques ci-dassous sont menticnnes sous 3 responsabiite du fabncant E
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Résistances caractéristiques d'assemblage

— Amachement selon norme NE P 30-310:2004

Fz it m —
Matiére Epaissaur ([mm) Pl (dakd)
Acier 5330 GD 2x078 524

= Débowtonnags selon nodme NF P 30-314:2004

Fy =0 —
Mabdre Epalsseur (mm] Pl (dahl)
: GE=5] 358
Acier 3320 GD 75 404
= Tenue du filet sous tete :
Fu B==1 —
Matigre Epaissaur (mm) Pk [dald)
Acier 3320 GD [#3-x] 111
Acier 3320 G0 ors 133
i 1.50 préparce
Acier 2320 GD D5 50mm a4z
= Tenue de le butée Inféreure ©
Fz
Matigre Epaissaur (mmj Pk [dald)
Agier 3320 G0 2x Q75 338
Résistance caractéristique de la vis
-Rupture & la traction - Rupture au clsalliement
Zs (en dal) O {0 dalM)

o
z, Z,

— ——

o |

%= 1400

=300

Octobre 2018

veabilite du fabricant
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Annexe B7 - Vis SDRTZ2-A14-5,5xL

;:‘g'“m Usine de production

39, rue Georges Méliés, BP 55 5F5 iMec  F-26000 WALENCE
F-26002 VALEMCE Cédex 9 5F5 intec CH-0435 HEERBRUGS
TéL 04 TE 75 44 22, Fax: 0d 75 75 <44 83

frombence@sfeintec. biz

wwnir Slsintec. biz

Désignation de la lxation

& T:'\
Lt
.
il
p—

I
E
=,

SDRTZZ-A14-5,54L (mm) - '

=

Domaine d’application:

Fixation du systéme de bardage métallique double peau

avec isolant thermigue semi-rigide. Cette fiation entretolse suivant sa longueur
permet de consarver un espace de 40,60 cu 80mm sans compression de lisclant,

Description de la fixation

SDRTZZ.-A14-5.5xL (mm)

= Longueur sous téte - 659 - 50 - 109mm

— Entretoise : 40 - 60 - B0mm

— Corps de diamétre : 5,5mm

— Téle zamac hexagonake de Bmm aves embase de 17mm
= Povirte et maoletage autoperceuns

— Filet dappui sous 1&le de diamélre @ 7 .5mm

= Capacité de pergage: VD= 2 x 0,63 a 2 x 1,25mm

— Téte et rondelle thermolaquées 4 la couleur du bardage

Matidre
Vis Rondelle Revétement anti-corrosion Fixations colorées
Acier cémenté Aluminium avec rondelle Durocoat® 15 cycles Coloration des tétes
Téte zamac détanchéité EFDM Kesternich (2 litres de 505 | par thermolaguage
Classe 2 UEATC
Cutillage préconisd
‘iisseusa Fain ASCS 6,3 1BV Fein Couille: E 580 5+
Chualité - Margquage : I'/é\l Conformité :
~ Managerment quaité subant 150 5001 = 5urvis: b 4 Reghes prolessionnels de bardage
version 2008 — Bur condiionnement ; n° article, n° de lot,  Avis technlque procéde isolation thermigque
référence, unité d'emballage, matiére et par entretolses
CIOUis

Octobra 2018 o Sl bisbé du fabricant E
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Résistances caractéristiques d'assemblage

= Amachement selon norme NF P 30-310:2004

R | T

Malidre Epaissaur [Fm) Pk [daM}
Acler 8330 GD 2y 0TS 520

— Déboutonnages selon norme NF P 20-314:2004

Fu —
Patidre Epalgseur (mim) Pl (dahl)
. 063 407
Agier B320 GD 075 =21
= Tenue du filet sous téte
Fu
Patidre Epaiggaur [rem) Pl [dall)
Azier S320 GO oE3 111
Agier S320 G0 o.7s 133
J 1.50 préperce a -
Acier 3320 G0 @6 50mm 47

= Tenue de le butée inférieurs |

Fz _""Izi n —

atigre Epaissaur {rmm} Pl [dakd}
Acler 5330 GD 24075 a3

Résistance caractéristique de la vis

-Rupture & Ia raction - Rupture au cisaillement
Zs (en dal) e (2n dal)

y Q, 1'
W m ﬁ
z, Z, }

— ——

Q.
% =1400 % =600

Octobre 2018 : G L o 4 3 fabricant
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Annexe C - Performances Acoustiques

Configuration testée en affaiblissement acoustique
e  Plateaux métalliques pleins ISOLMUR 92.500 : hauteur 500 mm, profondeur 90mm et épaisseur 75/100éme mm.
e  Pare-vapeur Rocksourdine.
e Isolant Rockbardage Nu Energy : largeur 500 mm, épaisseur 150 mm.
e  Profils de bardage métallique Filéa d'épaisseur 75/100éme mm.
e  Ossature de panneaux de bardage de hauteur 30 mm.
e  Panneaux de densité minimum 900 kg/m3.

Affaiblissement Acoustique Rw (C; Ctr) =49 (-2 ; -9) dB

Configuration testée en affaiblissement acoustique

e  Plateaux métalliques perforés ISOLMUR 92.500 AC : hauteur 500 mm, profondeur 90mm et épaisseur 75/100éme
mm.

e  Pare-vapeur Rocksourdine.

e Isolant Rockbardage Nu Energy : largeur 500 mm, épaisseur 150 mm.
e  Profils de bardage métallique Filéa d'épaisseur 75/100éme mm.

e  Ossature de panneaux de bardage de hauteur 30 mm.

e  Panneaux de densité minimum 900 kg/m3.

Affaiblissement Acoustique Rw (C; Ctr) =42 (-3;-9)dB

Page 49 sur 85



ATec n® 2.2/16-1717_V2

Annexe D - Reprise du poids propre de la peau extérieure

(Pare-pluie métallique et panneaux et lames de bardage)

Régles de conception

Remarque préalable : cette annexe ne tient compte que de la reprise de poids propre. Les densités de fixation définies,
I'entraxe maximal, le type d'ossature obtenus dans cette zone doivent étre comparés aux critéres de dimensionnement
comme la tenue au vent, la performance thermique en partie courante ou la tenue au séisme pour définir les caractéristiques
de conception (densité minimale de fixation, entraxe maximal d'ossature type d'ossature, etc.).

D1 Pare-pluie métallique fixé directement aux lévres de plateaux

Lorsque le pare-pluie métallique est de masse surfacique supérieure a 8 kg/m2, la densité de fixation est a adaptée en
considérant que chaque fixation visée au § 2.2.6 et 2.2.7 reprend 3,3 kg/fixation.

On obtient la densité minimale de fixation par la formule suivante :

1.1 x Mg pext

Min (dfix_mini = 33 ;2,5)

Avec : df]x_m]ni = la densité minimale de fixations nécessaires par m2

Ms_pext= la masse surfacique de la peau extérieure (en kg/m2)

Par exemple, pour un pare-pluie métallique posé verticalement de masse surfacique 9,58 kg/mz2, la densité de fixation devra
étre de 3,20 fixations / m2 (3,193 arrondis au centiéme par exces).

D2 Panneaux et lames de bardage fixés par ossature intermédiaire

Lorsque le panneau de bardage est fixé sur une ossature intermédiaire elle-méme fixée sur les lévres des plateaux, la reprise
du poids propre est établie en fonction de la masse surfacique du panneau de bardage, de masse linéaire de l'ossature
intermédiaire, de I'entraxe des ossatures, du type d'ossature (OMEGA ou ZED) et du type de plateaux.

Ce tableau définit le nombre de fixations par intersection ossature / aile de plateau en fonction de I'entraxe maximal entre
ossature, du type de plateau et de la masse surfacique de la peau extérieure.

D2.1 ROCKBARDAGE (entretoise 40 mm) et ROCKBARDAGE ENERGY (entretoise 60 mm)

Nombre de fixations par intersection Ossature / aile de
Masse reprise par fixation plateau
(kg) Masse de la peau
extérieure (kg/m2) Entraxe d'ossature (mm)
8,00 300 400 500 600
14,40 1 1 1 1
15,40 1 1 1 1
400
16,80 1 1 1 1
17,80 1 1 1 1
14,40 1 1 1 1
15,40 1 1 1 1
450
16,80 1 1 1 1
17,80 1 1 1 1
14,40 1 1 1 1
15,40 1 1 1 1
500
5 16,80 1 1 1 1
©
% 17,80 1 1 1 1
El 14,40 1 1 1 1
; 600 15,40 1 1 1 2
) 16,80 1 1 2 2
o
- 17,80 1 1 2 2
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Ce tableau est établi sur la base :

e D'une reprise de charges du panneau de bardage y compris |'ossature intermédiaire par chaque fixation visée au §
2.2.6 et 2.2.7 de 8,00 kg/fixation

e D'une ossature intermédiaire en acier galvanisé de 2 mm d'épaisseur avec un développé de profil de 200mm
(OMEGA de 40 mm de hauteur avec des appuis de 40 mm (cf. fig.3) masse linéique de I'ossature m;_oss : 3,25
kg/ml).

Remarque :
e Dans le cas d'utilisation d'un profil OMEGA, l'installation se fera en quinconce d'une lévre a I'autre de plateaux.

e Une validation pour un entraxe intermédiaire (exemple : 450 mm) se fera en vérifiant I'entraxe (exemple : 500
mm).

D2.2 ROCKBARDAGE EVOLUTION (entretoise 80 mm)

Ce tableau définit le nombre de fixations par intersection ossature / aile de plateau en fonction de I'entraxe maximal entre
ossature, du type de plateau et de la masse surfacique de la peau extérieure.

Nombre de fixations par intersection
Masse reprise par | Masse de Ossature / aile de plateau

fixation (kg) Laxtérigjf: Entraxe d'ossature (mm)

3,5 (kg/m2) 1300 400 500 600
14,4
15,4
16,8
17,8
14,4
15,4
16,8
17,8
14,4
15,4
16,8
17,8
14,4
15,4
16,8
17,8

400

450

NINININININININININ

500

NINININININININ|INININN

600

NIN[ININININININININININININ|~= |~
NIN[ININININININININININININ|IN|N

Largeur de plateau

Ce tableau est établi sur la base :

e D'une reprise de charges du panneau de bardage y compris I'ossature intermédiaire par chaque fixation visée au §
2.2.6 et 2.2.7 de 3,5 kg/fixation

e D'une ossature intermédiaire en acier galvanisé de 2 mm d'épaisseur avec un développé de profil de 200mm
(OMEGA de 40 mm de hauteur avec des appuis de 40 mm (cf. fig.3) masse linéique de I'ossature ml_oss : 3,25
kg/ml).

Remarque :
e Dans le cas d'utilisation d'un profil OMEGA, l'installation se fera en quinconce d'une lévre a I'autre de plateaux.

e Une validation pour un entraxe intermédiaire (exemple : 450 mm) se fera en vérifiant I'entraxe (exemple : 500
mm).

D2.3 Cas général

Lorsque les éléments choisis ne sont pas ceux-ci-dessus, I'entraxe maximal entre deux ossatures sans nécessité de profil de
reprise de charges est défini par la formule suivante :

8.00 X nfix — ml oss
1 x -
Emaxi = 11 xLp
ms_pext

Avec : Emax I'entraxe maximal entre deux ossatures (en mm).
nqx Nombre de fixation par intersection de plateaux
L, largeur de plateau (en mm)
ml_oss largeur linéique de ‘ossature intermédiaire (en kg/m)
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Ms_pext Masse surfacique du panneau de bardage (en kg/m?2)
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Annexe E - Criteres de choix des pare-pluie métalliques
permettant une compatibilité avec les dimensions des

ossatures intermédiaires

s T e’ TN ) SN T

a = 30 mm mini ¢ = 30 mm mini, @ maxi d = max (b ; 80mm) f = 40 mm mini h1 = 10 mm mini h2 = (h1 + 20 mm) mini, 80 mm maxi
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Remarques préliminaires :

La méthode de dimensionnement de I'ouvrage est effectuée selon le principe des contraintes admissibles avec prise en
compte du vent normal issu des Reégles NV 65 modifiées. Les portées des plateaux sont déterminées en tenant compte d'un
critére de fleche L/300 sous vent normal. En I'absence de fiches techniques spécifiques avec ce critere de fléche, la portée
des plateaux peut étre obtenue a partir des fiches techniques en diminuant la portée de 14 %.

F.1 Dimensionnement du pare-pluie métallique

Dans cette configuration, la tenue aux effets du vent et la reprise du poids propre du pare-pluie métallique concernent
directement la densité de fixations utilisée.

Il convient aussi en application des Régles NV 65 modifiées d'évaluer les efforts de vent au niveau de la partie courante d'une
facade mais aussi au niveau des angles, ce qui pourrait donner lieu a une densité de fixation différente.

Dimensionnement de la densité de fixations/m2 du procédé Systéme Double Peau ETEX sans ossature
intermédiaire pour la pose du pare-pluie métallique

e i | b——

Masse sufacique du pare-plule
mitallique kg'm” My g
{dormée fiche techregue du fabricant)

Valeur de dépression sous
vani normal appliqués au
- pare pluie métallique

Ardtes verticales
Achions locales

Paitie courante
Actions moyennes

i {dallim) g
Companer & 33 dahlfix
T
-,
.-'f;:-;u;sa.lr du pearg—.
. pluie métalique_—
sl
ap = ap >
0.63 mm (.63 rm
Walaur de prassion Les vérifications sous
v sous vent normsal les seuls effets de la
T = 5 v appliquée au pare plise déprasssan suffisent
Densité manemale miétalligue
de fmations [ m®
ds Comparer & 27 dablfix
r
Densité de fxations! m?
sz
Densité manimale de Densié miremale de
| 3 P fations/m? fixations/m®
TJ Eoxrtifet: Mnne Parie courants Ardtes verticales
o ¥ d= maxd, dy d) 225 d'=maxd, d'z.d5) 225
< - Conditionde choix A 21U ) .0
e
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F.2 Dimensionnement du panneau de bardage avec ossature intermédiaire

Dans cette configuration, la tenue aux effets du vent et la reprise du poids propre du panneau de bardage concernent |'entraxe
des ossatures intermédiaires.

On définit par E, I'entraxe maximal préconisé par le fabricant du panneau de bardage quant a la tenue au vent de son produit
sur les ossatures intermédiaires.

Il convient aussi en application des régles de vent en vigueur d'évaluer les efforts de vent au niveau de la partie courante
d'une fagade mais aussi au niveau des angles, ce qui pourrait donner lieu a un entraxe maximal différent.

Vatcson o gt st

Mazse surfacique dela pesu Homlwe d'sppuis deposes dea
edérieure kg ? My g O ssabure inlermédinin Pl aipni e b ot Exbbrias
(dunnée Schetechnique du fabricent) (A cibarmine)
|
¥ [ 3
Mazse lindoues na=1ou2
My Omaga=1ou2 / Eed =1
., |—L|_ *
- C ]

Largeur de plateau L i
. ‘ialeur dedépression zous
Ly-(ren. wenl fiormal appliqués d1a

T pesu exdérisure
Platesu de berdage
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G1. Domaine d'emploi

Le procédé panneaux EQUITONE et lames Cedral Lap peut étre mis en ceuvre sans disposition particuliere, selon le domaine
d'emploi accepté, en zones de sismicité et batiments de catégories d'importance suivants (selon I'arrété du 22 octobre 2010 et
ses modificatifs) :

Classes de catégories d'importance des batiments
Zones de sismicité
I 11 III v
1 X X X X
2 X X X X
3 X X0 X X
4 X% X0 X X
X Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine d'emploi accepté
X Pose autorisée selon les dispositions décrites dans cette Annexe
o Pose autorisée sans disposition particuliere selon le domaine d'emploi accepté pour les batiments de catégorie
d'importance II remplissant les conditions telles que définies au chapitre I Domaine d'application ” du Guide de
construction parasismique des maisons individuelles DHUP CPMI-EC8 Zones 3-4, édition 2021

Tableau G1 - Pose du procédé de bardage double peau ETEX en zones sismiques avec entretoise de 80 mm et
plateau de largeur 400 a 600 mm (pour 210 mm d'isolant)

G2. Assistance technique

La mise en ceuvre est effectuée par des entreprises de pose qui peuvent bénéficier, a leur demande de |'assistance technique
des Sociétés ETEX, ROCKWOOL SAS France, MONOPANEL et DORKEN GmbH.

G3. Prescriptions spécifiques

G3.1 Plateaux

Les plateaux validés par la présente annexe sont les plateaux pleins ou perforés d'épaisseur nominale minimale 0,75 mm et de
dimensions maximales 600x150mm pour les zones de sismicités et batiments nécessitant des dispositions particuliéres.

Les caractéristiques sont les suivantes:
e  Hauteur 400mm profondeur 92 mm ou 90 mm
e Hauteur 450mm profondeur 72 mm ou 70 mm
. Hauteur 500mm profondeur 92 mm ou 90 mm
La pose du plateau est réalisée sur 2 ou 3 appuis. La portée maximale entre deux appuis est 6 m.

Si la structure porteuse est interrompue au droit de chaque plancher, les plateaux doivent étre interrompus. Dans le cas
contraire, les plateaux peuvent étre continus.

G3.2 Fixation des plateaux de bardage

La fixation des plateaux de bardage dépend du type de plateaux utilisés.
G3.21 Fixation de plateaux de bardage pleins

Les fixations utilisables sont :

e Vis autoperceuse @ 6,3 mm avec une collerette de diameétre minimum de 15 mm (par exemple GOLDOVIS 6 de la
Société ETANCO LR) a raison de 3 fixations par appui.
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G3.22 Fixation de plateaux de bardage perforés (cf. fig. 11bis)

Les fixations utilisables sont des vis autoperceuses de diamétre 6.3 mm avec une collerette de diamétre minimum de 15 mm
(par exemple GOLDOVIS 6 de la Société ETANCO LR) a raison de 3 fixations par appui.

La fixation du plateau se réalise dans une perforation existante du plateau a travers une piéce « platine ».

Cette piéce « platine » posséde des caractéristiques mécaniques et de traitement anti-corrosion égales ou supérieures a celles
du plateau de bardage (§ 2.3).

Les dimensions minimales de cette piéce « platine » sont 15 x 25 x 1,5 mm.

G3.3 Isolant
L'épaisseur maximale d'isolant autorisée en zone sismique sera de 210mm

G3.4 Ossature intermédiaire
L'ossature métallique est conforme aux prescriptions du § 2.2.5 limitée aux prescriptions suivantes :
e  Profil OMEGA d'épaisseur minimale 1,5 mm en jonction de panneaux et lames.
. Profil Zed d'épaisseur minimale 1,5 mm en partie courante de panneaux et lames.
e Interruption de I'ossature a chaque niveau de plancher.
e Profondeur maximale de I'ossature de 80mm
G3.5 Vis entretoise
Les références utilisables sont :
. FASTOP-COLORSTOP 2.5 DF / 2C @ 5,5 + VA16 - Longueurs sous téte : 70 mm et 90 mm.
. CAPINOX STOP 2,5 PI DF 2C TH8 @ 5,5xL + VA16 - Longueurs sous téte : 70 mm, 90 mm ;
. S-TET STOP 2,5 PI DF g 5,5xL + VA16 - Longueurs sous téte : 70 mm, 90 mm;
. S-TET STOP BI-METAL 2,5 PI DF / @ 5,5xL + VA16 - Longueurs sous téte : 70 mm, 90 mm
. SDRT2-L12-T16-5,5 x L - Longueurs sous téte : 69 mm et 89 mm;
e SDRT2-T16-5,5 x L - Longueurs sous téte : 69 mm et 89 mm.
e SDRTZ2-A14- 5,5 x L Longueurs sous téte : 69 mm et 89 mm.
G3.5 Panneaux de bardage et lames ETEX

Les formats maximum des plaques EQUITONE [natura] PRO, [pictura] et [textura] sont 1250 mm x 3100 mm en pose verticale
ou horizontale.

Les formats maximum des plaques EQUITONE [tectiva] [linea], [lunara] sont 1220 x 3000 mm en pose verticale ou horizontale.
Les formats maximum des lames Cedral LAP ne font pas I'objet de restrictions.
Les panneaux et lames ne peuvent pas ponter les jonctions au droit des planchers.
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Fabricant L.R. ETANCO SFS INTEC
FASTOP/ S-TET CASPTIQS X Sfc;TEBTI- SDRT2 e e
COLORSTOP Stop 5 & P1DF MEpTAL i SDRT2 A14-5,5xL
Dénomination | 2,5 pI DF TH8 | 2.5 PI DF ' T16-
’ 2C TH8 & 2,5DF @ T16-
& 5,5xL + & 5,5xL + 5,5xL
4 VAL6 5,5xL + 5,5xL + 5,5xL
VAL6 VA16 VA16
Longueur 70/90/ 70/ 70/90/ 70/ 69 /89 / 109mm
sous téte 110mm 90mm 110mm 90mm
. 40/ 60/ 80 40/ 40/ 60/ 40/
Entretoise mm 60mm 8OMM 60mm 40 /60 /80 mm
Acier Cémenté Zingué Acier . Acier
, , Acier . ,
Cémenté Cémenté
. . Inoxydable ) .
. Zingué + A4 pointe Zingué +
Matiére revetement ' P Acier Cémenté revetement
. ; . et filets en . . . -
Corps de vis anticorrosio, : Zinguée anticorrosion,
- acier .
résistance . . résistance 15
cermente
15 cycles rotégé cycles
Kesternish P 9 Kesternish
) Acier Acier . . . Surmoulage
Matiere , R .
. er . Acier Cémenté Zingué Inoxydable | Inoxydable ACIer_Cemlente ZAMAC
Téte de vis Zingue
A2 A4
Téte Téte Téte 6 pans 8mm
Forme de 6 pans 8 mm | esthétique 6 pans 8 esthétique IRIUS 6 pans
Téte P < S-TE('?' N mm « S-TET » | (embout | 8mm
E420)
Finition Téte sans / . Thermolaquee Thermolaquée
Thermolaquée
Rondelle Aluminium / EPDM Acier / EPDM Aluminium /
EPDM
Diametre de 16 mm 16 mm 14mm
rondelle
N°4266F Mai Mai Mai 2018
N° 4245G N° 4328B
Fiche N°® 4137] A A (Annexe 2018 2018 (Annexe B7)
Technique (Annexe B1) (Annexe (Annexe B4) (Annexe | (Annexe
B3) B2) B5) B6)

Tableau 5a - Principales caractéristiques des différentes fixations compatibles avec le procédé Systéme Double
Peau ETEX
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Fabricant | Dénomination | Longueur Atmosphére extérieure
sous téte
(mm) Rurale Urbaine ou Marine Mixte | Particuliére
non industrielle
polluée
Normale | Sévére | 10 a 3a Bord Front
20 10 de de mer
km km mer
<
3km
Fastop / 20
Colorst
olorstop 90 n n X o X X X X o
, 110
Acier Zingue
S-TET STOP 20
90 u u X o X X X X Q
Acier Zingué
CAPINOX
STOP
LR Acier protégé
15 cycles 70
ETANCO | yesternish 90 m n o m | = | O X o o
avec téte 110
sertie en
Acier
Inoxydable
A2
S-TET STOP
BI-METAL
. 70
Acier u u 0 u u u 0 Q 0O
. 90
inoxydable
austénitique
A4
SDRT2 69
89 | | | X @) X X X X (@)
Acier Zingué 109
SDRTZ2
SFS
Intec Acier protégé 69
15 cycles 89 = n o n n o X o o
Kesternish
N 109
avec tete
surmoulée
ZAMAC
m Adapté

Q Choix définitif aprés consultation et accord du fabricant
X Non adapté

Tableau 5b — Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérieure
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Plateau
HYGROMETRIE Plein Perforé ou Crevé
BARDAGE AVEC OSSATURE | Faible NON ROCKSOURDINE*
INTERMEDIAIRE Moyenne NON ROCKSOURDINE*

* En complément, un adhésif pare-vapeur (type COBAND de la Société L.R. ETANCO) est utilisé pour réaliser le pontage
entre la partie pleine des plateaux (ailes du plateau) et le pare-vapeur.

Tableau 6 - Utilisation du ROCKSOURDINE

Plan de contréle « VIS AUTOPERSEUSES LR ETANCO »

Nature du . N Vs . Lex .
contréle Fréquence Régle d'échantillonnage Référentiel
Géométrie Chaque lot MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A
Aspect Chaque lot MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A
Mécanique Tous les 5 lots MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A
Percage Chaque lot MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A
. 01 IMP Q02.001 - A
Corrosion Tous les 5 lots MIL STD 105 E NF EN 3231 (21)
Tracabilite Chaque lot Cert 3.1B-ISO 9001 :2000
matiere
Plan de contrdle « VIS AUTOPERSEUSES SFS »
N° de Description Caractéristiques Technique de Méthode de contrdle et Plan de
process process produits mesure systéme d'enregistrement réaction
Matiere Diamétre Micrométre QC.PRO | 83 GLO1
premieére

Analyse chimique

Laboratoire

QC.PRO 83 GLO1

Revétement Visuel QC.PRO 83 GL 01
étiquette Visuel QC.PRO 83 GL 01
Emballage Visuel QC.PRO 83 GLO1
3,1EN10204 Visuel QC.PRO 83 GLO1
Frappe a froid Diamétre de téte Micrométre QC.PRO 83 GL 01

Hauteur de téte

Projecteur de
profil

QC.PRO 83 GLO1

Conforme au calibre

Montage type

QC.PRO 83 GL 01

Appointage Eéar(r;;ztere pointe de Micrométre QC.PRO 83 GL 01
Position des ailettes Pied a coulisse QC.PRO 83 GLO1
Largeur des ailettes Pied a coulisse QC.PRO 83 GLO1
Roulage Longueur totale Pied a coulisse QC.PRO 83 GLO1

Position filetage

Pied a coulisse

QC.PRO 83 GL 01

Diamétre filetage

Micrométre

QC.PRO 83 GLO1

Gorge position

Pied a coulisse

QC.PRO 83 GLO1

60 | Iraitement Dureté en surface Machine de dureté QC.PRO | 83 GLO1
thermique
Dureté a cosur Machine de dureté QC.PRO 83 GL 01
70 Traitement de EpaAlsseur du Fischerscope X- QC.PRO 83 GL 01
surface revétement RAY

Adhérence du
revétement

Controéle visuel

QC.PRO 83 GL 01

Aspect

Controle visuel

QC.PRO 83 GLO1

100 Controle final

Temps de pergage

Banc d'essais

QC.PRO 83 GL 01

8209WI03 percage
Couple de rupture Clé
8209WI03 dynamométrique QC.PRO | 83GLO1

Tableau 7 - Contréle des vis entretoise
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Désignation Commerciale

N° de DoP

N° de Certificat ACERMI

ROCKBARDAGE NU

ROCKBARDAGE NU ENERGY

04/015/305

CPR-DoP-FR-043

ROCKBARDAGE NU EVOLUTION

09/015/547

17/015/1239

Tableau 8 - Certificats valides pour les isolants utilisables dans le procédé Systéme Double Peau ETEX

Masse surfacique
. (g m2)
Constituant / Nature DELTA FASSADE
20PLUS
Non6tissé en polyester en fibres continues, plan, avec structure superficielle pointillée 150 (noir)
Enduction a base de résine acrylique 120
Deux bords autocollants intégrés appliqués par extrusion de colle hotmelt Oui
Masse surfacique totale 270

Tableau 9 - Caractéristiques de la membrane de protection DELTA FASSADE 20 PLUS

DELTA FASSADE 20 PLUS Unités
Largeur 150 cm
Longueur 50 m

Pas de différences supérieures a 30
Rectitude mm par 10 m
Surface d'un rouleau 75 m?2
Poids du rouleau 20,5 kg kg
Nombre rouleau / palette 24 U
Poids palette 492 kg

Tableau 10 - Dimensions de la membrane de protection DELTA FASSADE 20 PLUS
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Caractéristiques Méthode d'essai U Valeur Tolérance
EN 1848-1
Longueur m 50 -0 %
EN 1848-2
EN 1848-1
- 0, 0,
Largeur EN 1848-2 m 1,5 0,5%, +1,5%
) EN 1849-1
Rectitude EN 1849-2 - passe -
M faci EN 1849-1 2 270 10%, +20%
- +
asse surfacique EN 1849-2 g/m o, o
Propriété d'étanchéité a l'eau
Résistance a la pénétration de I'eau
état neuf w1
- - — EN 1928 -
Résistance a la pénétration de I'eau
apres vieillissement * W1
Etanchéité a la pluie battante Test de I'Université de Berlin Etanche

Propriété de transmission de la vapeur d'eau

Kg/m2.s.Pa | 6,5.10° Mini : 2,7.10°
Propriété de transmission de la| EN ISO 12572 / Maxi : 9,7.10°
vapeur d'eau (VDF) climat C
Sd:m 0,02 -0,01, +0,04
Propriétés mécaniques

Propriété de traction L T L T

EN 12311-1
Etat neuf Modifié par EN N/50 mm 370 270 +20N/5cm | + 20 N/5cm

13859-1
Aprées vieillissement * 350 250 + 20N/5cm | £ 20 N/5 cm
Propriété d'allongement L T L T

+ 10 % en| £ 10 % en

Etat neuf EN 1_2_?11_1 . 25 35 valeur valeur

Modifié par EN & absolue absolue

13859-1 + 10 % en| + 10 % en
Aprées vieillissement * 25 35 valeur valeur

absolue absolue

Résistance a la déchirure au clou EN 12310-1 N /(LxT) 150 x 150 + 20N + 20N
Stabilité dimensionnelle * EN 1107-2 % (LXT) < 1,5% en valeur absolue
Souplesse a basse température EN 1109 °C -40°C

* Vieillissement accéléré de la norme EN 13859-2 : 5.000 h UV & 50°C suivi de 90 j a 70°C

Tableau 11 - Caractéristiques et performances de la membrane de protection DELTA FASSADE 20 PLUS
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Figure 14 - Fractionnement d'ossature — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE

Figure 15 - Bas de bardage - Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE

Figure 16 - Bas de bardage - Coupe verticale

Figure 17 - Appui de baie - Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE

Figure 18 - Jambage - Coupe horizontale avec PANNEAU EQUITONE

Figure 19 - Linteau de baie — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE

Figure 20 - Angle sortant — Coupe horizontale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 22 - Traitement du joint de dilatation
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Figure 24 - Vis synthétique DELTA®- QUICKFIXX
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Figure 1 - Schéma de principe avec pare-pluie métallique

Figure 2 — Schéma de principe avec membrane de protection DELTA FASSADE 20 PLUS
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5
_/IPose du plateau métallique du bas vers le haut avec interposition éventuelle du joint d'étanchéité SUPER
ETANCOPAST, fixation sur 'ossature principale et courage de I'emboitement.

Pose de l'isolant Rockbardage dans le plateau (Mise en place d'un pare vapeur en fond de plateau lorsqu'il est perforé).
Pose du pare-pluie métallique. Fixation avec la vis entretoise sur les lévres des plateaux.

Pose de l'ossature intermédiaire type Oméga ou Zed avec interposition d'une bande EPDM a 1 face adhésive. Fixation avec la
vis entretoise sur les lévres des plateaux. Prévoir un prépergage de l'ossature avant la mise en ceuvre de la vis entretoise.

Pose des panneaux ou lames ETEX. Fixation sur I'ossature intermédiaire. Prévoir un prépercage du panneau ou lame avant la
mise en ceuvre des fixations.

Figure 3 - Principe de pose avec pare-pluie métallique
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Figure 3 bis — Mise en place du joint d'étanchéité SUPER ETANCOPAST sur plateaux métalliques pleins

Figure 3 ter — Mise en place du joint d'étanchéité SUPER ETANCOPAST sur plateaux métalliques perforés
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Figure 4 - Profil de reprise de bavette et remplacement des lévres de plateaux

un pas de recouvrement mini
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b
i
Figure 4bis — Retour minimal des téles nervurées
Légendes

1 Plateau de bardage
1' Plateau de bardage perforé avec Rocksourdine
2 Panneaux Rockwool - Rockbardage
3 Bardage vertical nervuré formant pare-pluie métallique ou membrane de protection des facades bois
4 Vis entretoise SFS SDRT2 ou Etanco Fastop - Zacstop
5 Réseau vertical d'ossatures (oméga ou Z TG 1.5 mm ou 2.5 mm) avec bandes adhésives compressives
6 Fixation de couture
7 Panneaux de bardage/lames : EQUITONE/ Cedral Lap
8 Unirivet
9 Fixation des plateaux de bardage
10 Bande EPDM adhésive 1 face
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Figure 5 — Coupe verticale en partie courante (avec téle pare-pluie)

6 & 8 mm
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Figure 5bis — Coupe verticale en partie courante avec panneau EQUITONE (avec membrane de protection DELTA
FASSADE 20 PLUS)

Page 68 sur 85



ATec n® 2.2/16-1717_V2

Rocksourding

Joint étancheié Ir'
Super EtancoPlast

Coband | 8

B & Bmm

Figure 6 — Coupe verticale en partie courante avec panneau EQUITONE (avec Rocksourdine sur plateaux
perforés)
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Figure 7 — Jonction entre panneaux EQUITONE - Coupe horizontale
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Figure 8 — Aboutage des plateaux — Coupe horizontale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 8bis — Aboutage des plateaux — Coupe horizontale avec lame CEDRAL LAP

Max(20mm ; 3 x diametre des fixations)

Page 71 sur 85



ATec n® 2.2/16-1717_V2

e —— Clreulabon dair

Pitce dhabilage 1 =1

structure porteuse ! E

uu A 9

Vis de fxation bavefle

Bavelte de rejel deau

OO0
g L

Brmm

10

Figure 9 - Arrét sur acrotére — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 9bis — Arrét sur acrotére — Coupe verticale lame CEDRAL LAP
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Figure 9ter — Arrét sur acrotére — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 11 - Fractionnement au droit de chaque plancher en zone sismique - Coupe verticale
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Figure 13 - Fractionnement d'ossature — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 13bis - Fractionnement d'ossature — Coupe verticale avec lame CEDRAL LAP
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Figure 14 - Fractionnement d'ossature — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 15 - Bas de bardage - Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 17 — Appui de baie — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 18 — Jambage - Coupe horizontale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 19 - Linteau de baie — Coupe verticale avec PANNEAU EQUITONE
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Figure 20 - Angle sortant — Coupe horizontale avec PANNEAU EQUITONE

Stucum poreuse

Joniddtanchals Y
mausse calule famae

Fiafion de phteay
o de hardage .
1 ]
- %
3 | les 2 pammanis sont indé pendants
]
]

Figure 21 - Jonction sur magonnerie
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Figure 22 - Traitement du joint de dilatation

e
il

o
i

Bande adhésive

DELTA"-TAPE FAS

Bande adhésive

DELTA™-TAPE FAS
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